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UTENSILI

FRESE ELICOIDALI HW INTEGRALE Z=2 (finit
l 41 80 - 41 81 ’ ‘ SOLID HW SPIRAL CUTTERS Z=2 (finish(t.!li;ll‘)ura)

APPLICAZIONE/APPLICATION:
Forare e contornare su legno massiccio e suoi derivati (truciolare - MDF -HDF).
For boring and sizing on solid wood, chipboard and fibre materials (MDF - HDF).

MACCHINA/MACHINE:
Pantografo CNC/CNC router.

INFORMAZIONI TECNICHE/TECHNICAL INFORMATION:

Esecuzione in HW integrale micrograno. Si costruiscono con 2 taglienti ad elica negativa
per ottima finitura sul lato superiore del pannello. Scarico del truciolo verso il basso.
Manufactured with micrograin solid carbide. With 2 negative spiral cutting edges for an
excellent finishing on the top of the workpiece. Chip evacuation towards the bottom.
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ELICA SPINGENTE / DOWN-CUT SPIRAL

Dx/Rh -2 =2 Sx/Lh-Z=2

Codice D | L Codice Prezzo Codice D | L Codice Prezzo
Code D / L Price Code Code D / L Price Code
4180.030.012 3 12 40 L03 4181.030.012 3 12 40 B04
4180.040.012 4 15 40 D04 4181.040.012 4 15 40 G04
4180.050.017 5 16 50 L04 4181.050.017 5 16 50 B05
4180.060.017 6 17 50 L05 4181.060.017 6 17 50 C06
4180.060.027 6 25 60 D06 4181.060.027 6 25 60 HO6
4180.080.022 8 22 63 FO7 4181.080.022 8 22 63 A08
4180.080.032 8 32 72 E08 4181.080.032 8 32 72 A09
4180.100.032 10 32 72 D10 4181.100.032 10 32 72 M10
4180.100.042 10 42 100 D12 4181.100.042 10 42 100 B13
4180.120.032 12 32 73 D13 4181.120.032 12 32 73 Al4
4180.120.042 12 42 100 F14 4181.120.042 12 42 100 M14
4180.120.052 12 52 100 B15 4181.120.052 12 52 100 F15
4180.140.042 14 42 100 H16 4181.140.042 14 42 100 C17
4180.140.052 14 52 100 L16 4181.140.052 14 52 100 D17
4180.160.042 16 42 100 F17 4181.160.042 16 42 100 B18
4180.160.052 16 52 100 L17 4181.160.052 16 52 100 E18
4180.160.062 16 62 106 D18 4181.160.062 16 62 106 A19
4180.180.052 18 52 100 B19 4181.180.052 18 52 100 H19
4180.180.072 18 75 125 F20 4181.180.072 18 75 125 A21
4180.200.052 20 52 100 A21 4181.200.052 20 52 100 G21
4180.200.072 20 75 125 F22 4181.200.072 20 75 125 C23
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