J1'wo9 dng MMM

2019

®







HAKKIMIZDA

BUP Utensili ahsap isleme endiistrisinde, diinya genelinde iiretim ve
satlg gergeklestirmektedir.
Firmamiz 50 yillik deneyimi ile ahsap isleme makineleri iin her tiirld; standart ve 6zel
kesici takimlari Gretmektedir.
Giiniimiiz kesici takim Gretim siireci, teknolojik tasarim ve ¢izim ekipmanlarindan yararlanmak
durumundadir. Oncelikle, kesici takimlar bilgisayar ortaminda CAD ve CAD/CAM grafik
tabanli yazilimlar kullanilarak tasarlanir. Yiiksek kalitede iiretimi gergeklestirecek olan numerik
kontrollii makinelerde calisabilecek kesici takimlarin, 3D ve grafik yazilimlar ile tasarlanmasi gerekir.
BUP Utensili; geleneksel ve otomatik makineler ve de CNC islem merkezleri icin HM degisebilir
uglu ve Diamond uglu takimlari cabuk teslim sireleri iginde Gretir.
BUP Utensili son yillarda kesici takim pazarlarindaki payini oldukca yiikseltmis
ve diinya genelinde bilinir bir marka haline gelmistir.
Yiiksek nitelikli pazarlama grubu ile Gretiminin %60'in1 Rusya, Amerika, Kanada, Meksika,
Avustralya, Iskandinav lkeleri, Tirkiye, ispanya, ingiltere, Ortadogu, Cin ve Hindistan
gibi iilkelere gerceklestirmektedir.

BUP Utensili 2008 yili Ocak ayindan itibaren kendi faaliyet alaninda 50 yillik bilgi ve birikimi ile

Tirkiye'de BUP Kesici Takimlar San. ve Tic. Ltd. Sti. tnvani ile faaliyete baglamigtir.

www.bup.com.tr
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)( HM: AHSAP KESIM TESTERELERI ) -
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* Limitorli ahsap kesim testeresi
ik B
AL
KOD. D S b d Z
9010 250 3230F24 250 352 2,2 30 24 A
9010 300 3230F28 300 3,2 2,2 30 28 A
9010 350 3530F32 350 S5 2,5 30 32 A
9010 400 4030F36 400 4,0 2,8 30 36 A
9010 450 4030F40 450 4,2 2,8 30 40 A
9010 500 4030F44 500 4,2 2,8 30 44 A
( 904l  )( HM: SUNTALAM ve MDF-LAM KESiM TESTERELERI )

* Suntalam ve mdf-lam panel
ebatlama testereleri

* Low-noise
disuk sesli gbvde

KOD. D S d Z
9040 200 3230F64 200 82 2,2 30 64 TP
9040 220 3230F64 220 3,2 2,2 30 64 P
9041 250 3230F80 250 3,2 2,2 30 80 TP
9041 300 3230F96 300 82 2,2 30 96 TP
9041 350 3530F108 350 &8 2,5 30 108 TP
9041 400 4030F120 400 4,0 2,8 30 120 TP
( 92060 )( HM: KONIK GiZiCi TESTERELER )
"__‘ & * Suntalam ve MDF-lam panel
© [ 1 © D ~Ft- ebatlama konik gizici
ﬂ testereleri
__I_L& KON
KOD. D S b d Z
9060 100 312020 100 &yl 2,2 20 20 KON
9060 120 312020 120 3,1 2,2 20 20 KON
9060 120 312220 120 3,1 2,2 22 20 KON
9060 125 312024 125 &yl 2,2 20 24 KON
9060 125 312224 125 3,1 2,2 22 24 KON




( 9005  )( HM: UNIVERSAL TESTERELER ) -
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KOD. RH-LH D S b d Z
9005 150 3230F36 150 352 2,2 30 36 A
9005 180 3230F36 180 3,2 2,2 30 36 A
9005 180 3230F48 180 3,2 2,2 30 48 A
9005 200 3230F64 200 3,2 2,2 30 64 A
9005 250 3230F48 250 8,2 2,2 30 48 A
9005 250 3230F60 250 3,2 2,2 30 60 A
9005 250 3230F80 250 3,2 2,2 30 80 A
9005 300 3230F72 300 352 2,2 30 72 A
9005 300 3230F96 300 3,2 2,2 30 96 A
9005 350 3530F60 350 3,5 245 30 60 A
9005 350 3530F72 350 35 2,5 30 72 A
9005 350 3530F84 350 S5 2,5 30 84 A
9005 350 3530F108 350 3,5 2D 30 108 A
9005 400 4030F80 400 4,0 2,8 30 80 A
9005 400 4030F96 400 4,0 2,8 30 96 A
9005 400 4030F120 400 4,0 2,8 30 120 A
9005 450 4230F72 450 4,2 2,8 30 72 A
9005 500 4230F120 500 4,2 2,8 30 120 A
( 9046 )( HM: AYARLANABILIR GiZiCi TESTERELER )
2,
s 3
D * [ki parcali, pul ile
ayarlanabilir gizici
testereler
N P
b v

KOD. RH-LH D S b d Z
9046 100 2820F10 100 2,8:3,6 2,2 20 10+10
9046 100 2822F10 100 2,8:3,6 2,2 22 10+10
9046 120 2820F12 120 2,8:3,6 2,2 20 12412
9046 120 2822F12 120 2,8:3,6 2,2 22 12+12 ALTENDORF
9046 125 2820F12 125 2,8:3,6 2,2 20 12+12
9046 125 2822F12 125 2,8:3,6 2,2 22 12412
9046 200 4320F30 200 4,3:5,2 2,2 20 30+30 SCM
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)( HM: GOKLU DILIMLEME TESTERELERI
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* Masif agag boyuna

Hﬁ‘H P -t dilimleme testereleri

i,

i
KOD. D S b d DKW V4
9080 250 2770K204 250 2.7 1.8 70 20+2+2
9080 250 3270K204 250 3,2 2,2 70 20+2+2
9080 300 3270K244 300 3,2 2,2 70 24+2+2
9080 300 2775K244 300 2,7 1,8 75 24+2+2
9080 300 3275K244 300 3,2 2,2 75 24+2+2
9080 300 2780K244 300 2,7 1,8 80 RAIMANN 24+2+2
9080 300 3280K244 300 3,2 2,2 80 RAIMANN 24+2+2
9080 350 3570K246 350 BE5 2,5 70 24+2+4
9080 350 3880K246 350 3,8 2,8 80 RAIMANN 24+2+4
9080 350 3575K246 350 BY5) 2,5 75 24+2+4
9080 350 3580K246 350 8@ 245 80 RAIMANN 24+2+4
9080 400 4075K286 400 4,0 2,8 75 28+2+4
( 9150  )( HM: ALUMiINYUM KESIM TESTERELERI

KOD.

9150 250 3430F80
9150 250 3432F80
9150 300 3430F96
9150 300 3432F96
9150 350 3430F108
9150 350 3432F108
9150 400 4030F120
9150 400 4032F120
9150 420 4030F120
9150 420 4032F120
9150 450 4030F128
9150 450 4032F 128
9150 500 4630F 140
9150 500 4632F140

250
250
300
300
350
350
400
400
420
420
450
450
500
500

3,4
3,4
3,4
3.4
3,4
3,4
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,6
4,6

2,6
2,6
2,6
2,6
2,6
2,6
3,2
3,2
8,2
82
3,2
3,2
3,6
3,6

30
32
30
32
30
32
30
32
30
32
30
32
30
32

n

0,5

b
‘\‘:ZAHP TP
b

Z
80
80
96
96
108
108
120
120
120
120
128
128
140
140

1 ()
5
i

i

ACI°
Negatif (-5°)
Negatif (-5°)
Negatif (-5°)
Negatif (-5°)
Negatif (-5°)
Negatif (-5°)
Negatif (-5°)
Negatif (-5°)
Negatif (-5°)
Negatif (-5°)
Negatif (-5°)
Negatif (-5°)
Negatif (-5°)
Negatif (-5°)




(9035-9060)( HM: PANEL EBATLAMA TESTERELERI ) ¥,

120

GIBEN - SCM - GABBIANI

KOD. D S b d A

9035 300 4475F60 300 4,4 3,2 75 60 TP Kesici
9035 350 4475F72 350 4,4 3,2 80 72 TP Kesici
9035 380 4480F72 380 4,4 3,2 80 72 TP Kesici
9035 400 4475F72 400 4,4 3,2 75 72 TP Kesici
9035 430 4475F72 430 4,4 3,2 75 72 TP Cizici
9060 125 4345F24 125 4,3 5,5 45 24 KON Cizici
9060 160 4345F36 160 4,3 55 45 36 KON Cizici
9060 160 4355F36 160 4,3 5,5 55 36 KON Cizici
9060 180 4355F36 180 4,3 5,5 55 36 KON Cizici
9060 200 4380F36 200 4,3 5,5 80 36 KON Cizici
9060 200 4330F36 200 4,3 5,5 30 36 KON Cizici
SELCO

9035 300 4665F60 300 4,6 3,2 65 60 TP Kesici
9035 320 4665F60 320 4,6 3,2 65 60 TP Kesici
9035 355 4465F72 355 4,4 3,2 65 72 TP Kesici
9035 360 4665F72 360 4,6 3,2 65 72 TP Kesici
9035 400 4680F72 400 4,6 3,2 80 72 TP Kesici
9035 430 4665F72 430 4,6 3,2 65 72 TP Kesici
9035 430 4680F72 430 4,6 3,2 80 72 TP Kesici
9035 450 4880F72 450 4,8 S5 80 72 TP Kesici
9035 470 4880F72 470 4,8 S5 70 72 TP Kesici
9060 200 4365F36 200 4,3 985 65 36 KON Cizici
9060 200 4565F 36 200 4,5 57 65 36 KON Cizici
9060 200 4765F36 200 4,7 6,0 65 36 KON Cizici
9061 300 4865F72 300 4,8 312 65 72 TP PF Cizici




(9035-9060)( HM: PANEL EBATLAMA TESTERELERI ) ¥,

e
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HOLZMA

KOD.

9035 380 4860F72
9035 450 4860F72
9060 180 4745F36
9060 200 4745F36

SCHELLING
9035 460 4430F72
9060 200 4320F36

HOLZ HER

9035 350 4430F72
9035 400 4430F72
9060 180 4330F36

MACMAZZA

9035 300 4475F60
9035 320 4475F72
9035 350 4475F72
9035 380 4475F72
9035 390 4475F72
9035 400 4475F72
9035 450 4475F72
9060 160 4355F36
9060 280 4655F48

380
450
180
200

460
200

350
400
180

300
320
350
380
390
400
450
160
280

4,8
4,8
4,7
4,7

4,4
4,3

4,4
4.4
43

4,4
4,4
4,4
4,4
4,4
4,4
4,4
4,3
4,6

St5
3,5
6,0
6,0

3,2
55

3,2
82
5,5

3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3.2
3,2
3,2
3,2

60
60
45
45

30
20

30
30
30

75
75
75
75
75
75
75
55
55

72
72
36
36

72
36

72
72
36

60
72
72
72
72
72
72
36
48

TP
TP

KON
KON

TP
KON

TP
TP
KON

TP
TP
TP
TP
TP
TP
TP
KON
TP

120

Kesici
Kesici
Cizici
Cizici

Kesici
Cizici

Kesici
Kesici
Cizici

Kesici
Kesici
Kesici
Kesici
Kesici
Kesici
Kesici
Cizici
PF Cizici




KOD.

9055 - 9056 100 2632
9055 110 3622

9055 - 9056 115 2630
9055 - 9056 150 3235
9055 160 3222

9055 - 9056 130 3630
9055 140 3630

9055 - 9056 140 3630
9055 - 9056 120 3640

D
100
110
115
150
160
130
140
140
120

S
2,6
3,6
2,6
3,2
3,2
3,6
3,6
3,6
3,6

b d
1,8 32
2,8 22

1,8 30

22  35+4
2,2 22
2,8 30+4
2,8 30+ (3+3)
2,8 30+4
2,8 40+8

V4
30 Brandt
20 Holz-Her
24 Stefani
48 Stefani
36 Ima
20+4 Biesse
36 Biesse
16+4 Biesse
36 Homag

Sag-Sol

Sag-Sol
Sag-Sol

Sag-Sol

Sag-Sol
Sag-Sol

( 9140

)( HM: KANAL ACMA TESTERELERI

KOD.

9140 125 403012
9140 125 503012
9140 125 903012
9140 150 403012
9140 150 503012
9140 150 903012
9140 125 505512
9140 125 905512
9140 150 406512
9140 150 506512
9140 150 906512
9140 180 503018
9140 180 903018

D
125
125
125
150
150
150
125
125
150
150
150
180
180

S
4,0
5,0
9,0
4,0
5,0
9,0
5,0
9,0
4,0
5,0
9,0
5,0
9,0

o
&

d
30
30
30
30
30
30

55+6
55+6
65+6
65+6
65+6
30
30

12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
18
18

Biesse Akron
Biesse Akron
Homag - Ima
Homag - Ima
Homag - Ima

AC




("o125- 9126 )( HM: GIFT TARAFLI PARCALAYICI TESTERELERI ) ¥,

KOD. RH -LH

9125 - 9126 205 4180F48
9125 - 9126 205 4180F57
9125 - 9126 255 4110F54
9125 - 9126 255 4113F58
9125 - 9126 255 4113F60
9125 - 9126 255 4110F72
9125 - 9126 355 4180F80

205
205
255
255
255
255
355

S
4.1
4.1
4.1
4.1
4.1
4.1
4.1

b
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8

120

Sx/Lth ¥

d
80+3
80+3

100+6
130+6
130+4
100+6

.
h

v p DR
NL Z
Leuco 48
Leuco 57
Leuco 54
Bup 58
Witox 60
Leuco 72
Leitz 80

80+6

( 9130-9131 )( HM: GiFT TARAFLI PARGALAYICI SEGMENTLER| )

KOD.

9145 250 8180 F60
9146 250 8180 F60
9145 200 5175 F48
9146 200 5175 F48

250
250
200
200

S
8,0
8,0
il
5,1

b
6,1
6,1
3,5
3,5

d
80+8
80+8
75+6
75+6

V4

60 Sag
60 Sol
48 Sag
48 Sol

Weinig Grecon
Weinig Grecon
Weinig Grecon
Weinig Grecon

I | I | - b I
i
A B C D

KOD. RH -LH D S b NL V4

9130 - 9131 250 4027F14 250 4,0 2,7 A Bup 14

9130 - 9131 225 4027F04 225 4,0 2,7 B Leuco 4

9130 - 9131 250 5228F07 250 5,2 2,8 C Witox 7

9130 - 9131 350 4527F10 350 4,5 2,7 D Leitz 10

(" 9145  )( HM: FINGER JOINT TESTERELERI

A0
S
P D
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( aIs6

)(HM: DUZ UCLU FREZELER

R o * Celik gévdeli

[ N * Diiz agizli

| ’ 5 *7.2

i 1

7] Akl

KOD. RH d S D Z
3 8 8 2
4 10 8 2
5 16 8 2
6 19 8 2
8 20 8 2
8 32 12 2
10 20 12 2
10 32 12 2
12 20 12 2
12 38 12 2
( a2 )( HM: SOM KARBUR UGLU PARMAK FREZE )

]

l— o —

* Solid sert metal uglu

— l Boren!
T = * Duz agizl
*Z.2
KOD. RH d S D Z
4 20 8 2
6 26 8 2
8 32 12 2
(' 4031  )( HM: V UGLU YAZI ve OYMA FREZELERI )
L ‘ -
LA * Solid sert metal uglu
Il I— =S i * Duz agizh
> . = iy A
T [— K *30°
KOD. RH d S L D Z a
4031 010 014 0,1 14 50 6 1 30°
4031 025 014 0,25 14 50 6 1 30°
4031 050 014 0,50 14 50 6 1 30°
4031 100 014 1 14 50 6 1 30°




KOD. RH

4040 030 080
4040 040 040
4040 060 060
4040 080 080
4040 100 095
4040 120 095
4040 160 120
4040 190 110
4040 254 190
4040 381 222

S

254
38,1

* Sert metal uglu

* Celik gévdeli
* Kire agizh
*Z2.2

S D Z R

8 8 2 1,5

4 8 2 2

6 8 2 3

8 12 2 4

9,5 8 2 5

9,5 12 2 6

12 12 2 8

11 12 2 9,5

19 12 2 12,7

22,22 12 2 19,5

4031  )( HM: V UGLU FREZELER
ﬂ * Sert metal uglu
* Celik gévdeli
L *V agizl
D Z.2
KOD. RH D Z ACI
4031 207 240 20,78 24 12 2 60°
4031 127 159 12,7 15,9 8 2 60°
4031 680 402 68 40,25 12 2 90°
4031 400 254 40 25,4 12 2 90°
4031 190 160 19 16 12 2 90°
4031 127 127 12,7 12,7 8 2 90°
4031 600 254 60 25,4 12 2 120°
4031 400 145 40 14,55 12 2 120°
4031 400 127 40 12,7 12 2 140°
4031 600 127 60 12,7 12 2 140°
4031 601 127 60 12,7 12 2 150°
4031 401 127 40 12,7 12 2 150°
I
P Ry
- :; EE oo 1 —"1
L _m_‘ * Yazi frezesi

4031 000 002 15,1 13,1 12 2 60°

@



( ao032

)( HM: RADUSLU PROFIL FREZE

KOD. RH

4032 127 095
4032 191 158
4032 254 191
4032 250 127
4032 500 255

15,8
19,1
12,7
25,5

12
12
12
12
12

N NN N NN

IIIIIIII

( aon

KOD. RH
4011 381 159
4011 191 105

d
38,1
19,1

S
15,9
10,5

D
12
12

(a0

)( HM: KOSE BiRLESTIRME FREZESi

LA .
2kl S

KOD. RH
4012 381 127
4012 444 210

d
38,1
44,45

wil g
ki

S
12,7
21




(430

)(CNC TAKIM TUTUCU 1SO 30

KOD. RH
4301 000 001

ACIKLAMA
I1ISO 30

11,5

urT

IIIIII

65 +0.1

57,5

50

41,8

10

80

82

96

(430l

)(CNC TAKIM TUTUCU HSK 63 F

KOD. RH
4301 000 002

ACIKLAMA
HSK 63 F

65 +0.1

10

1,5

57,5

80

82

99,9




( 412 )(HSK 63 F CNC ADAPTOR )
A
o| ||
— [ * Biesse, Ima, Weke, Holz-Her

18

A
KOD. D A Pens Doniis Yonii
4112 010 001 50 76 2 3-20 ER 32 Sag
4112 010 002 50 76 g 3-20 ER 32 Sol
4112 020 001 63 76 g 3-25 ER 40 Sag
4112 020 002 63 76 @ 3-25 ER 40 Sol
( 4n3-an14 )(1sO 30 CNC ADAPTOR
* SCM, Morbidelli * Biesse, Masterwood

KOD. D A Pens Doniis Yonii

4113 010 001 50 55 2 3-20 ER 32 Sag SCM, Morbidelli

4113010002 50 55 2 3-20 ER 32 Sol SCM, Morbidelli

4114 010 001 50 50 2 3-20 ER 32 Sag

4114010002 50 50 2 3-20 ER 32 Sol

4114 020 001 63 50 2 3-25 ER 40 Sag

4114020 002 63 50 2 3-25 ER 40 Sol

(ane-anz )(PENS
40 : 52 : 46 el
:f\ QQ§ EES—— _f\
:=/ S N L
— | e ' —— —
ER 32 DIN 6388 ER 40 ER 25

KOD. D s d

4116 (030...200) 000 33 40 3-20 ER 32

4116 (030...250) 001 35 52 3-25 DIN 6388

4116 (030...250) 002 41 46 3-25 ER 40

4117 (030...160) 000 26 34 3-16 ER 25




(4300 - 8355 )(CNC ADAPTOR ACMA - KAPAMA APARATI ) ¥,

* 1SO30-HSK63

-

* ER32 - ER40 YARIM AY ANAHTAR

KOD. RH TYPE D ACIKLAMA
4300 000 001 ISO30 50 ACMA - KAPAMA APARATI
4300 000 005 HSK 63 F 63 ACMA - KAPAMA APARATI
8355 055 000 ER32 - YARIM AY ANAHTAR
8355 065 000 ER40 - YARIM AY ANAHTAR
( am2  )(CNC HYDRO ADAPTOR )

Sikistirma Vidasi
ve Pistonu
6-10 Nm

I1ISO 30

/_ Takim tutucu saft

" HSK 63

* YUksek hassasiyetli hidrolik CNC adaptorler.
* Kolay montaj ve takim degistirme.

* Yiksek sikistirma gucu.

* Hizl ve temiz kesim.

Hydraulic type Collet types
Salgi < 0.004 mm Salgi 0.02 — 0.04 mm
KOD. RH TYPE d
4112 050 020 1SO30 325
4112051020  HSK63F  3-25
( 4an2  )(CNC 5 EKSEN TESTERE ADAPTORU )
rf E
Flans d:50 / D:100
- @?\ M5 / 6 adet vida / @80
KOD. RH TYPE d D L H
4112 124 100 HSK63 F 50+7 100 124 95




( 4310

]["VORTEX" TALAS BOSALTMA SIiSTEMI

L5 —
\_
g
/

* Standart HSK veya 1ISO30 adaptérle kullaniimasi mimkin ve kolay montaj
* Hafif alagim metalden Uretilir

* ER32, Er40 ve Din6388 (EOC25) pens ile kullanilir

* Nesting operasyonlari ebatlama

ve profil islemede kullantlir.
* Max. RPM 20000, G2,5 balans degeri

KOD. RH

4310 080 032
4310 080 040
4310 080 000

4310 100 032
4310 100 040
4310 100 000

ACIKLAMA

VORTEX D. 80 ER 32 RH - M40x1,5
VORTEX D. 80 ER 40 RH - M50x1,5
VORTEX D. 80 Din 6388 RH - M48x2

VORTEX D. 100 ER 32 RH - M40x1,5
VORTEX D. 100 ER 40 RH - M50x1,5
VORTEX D. 100 Din 6388 RH - M48x2




)(“HYDRO VORTEX” TALAS BOSALTMA SISTEMi ) ¥,

UTENSI LI

( 4315

* Vortex talag bosaltma sistemi hafif alagim metallarden Uretilmistir.

* Hidrolik adaptérlere monte edilir.

* Ozel tasarimi sayesinde toz ve talasi toz emici borulara yénlendirir.
* Makina ve is pargasinin temiz kalmasini saglar.

* Gdvde yapisi sayesinde sessiz calisir.

* Nesting operasyonlari ebatlama ve profil islemede kullanilir.

* Max. RPM 20000, G2,5 balans degeri

KOD. Aciklama DxD1xH
4315110 000 HYDRO VORTEX D. 110 110 x 60 x 80
( 4108 )(CNC HYDRO ADAPTOR HSK 63 F )
1 5
@r
T 1 A4
b —-—1+-8D1 ¢D2
* Hydro takim tutucular ince ve kompakt yapida
| |1 6zel celik hammaddeden Uretilir
L W *12-16 - 20 - 25 mm ¢aplarda mevcuttur,
muikemmel merkezleme
L3 * Max. RPM 25000, G2,5 balans degeri
* Basit agma-kapama basing vidasiyla kolay kullanim
* Yiksek performans gerektiren operasyonlarda
yuksek devir ve yiksek hiz
* Hydro Vortex ile birlikte kullaniminda ylksek kesim
kalitesi ve uzun takim émrd
KOD. Aciklama D1 x D2 L1-L2-L3
4108 012 000 HYDRO ADAPTOR HSK 63F D.12-D.32 43 - 61 -87
4108 016 000 HYDRO ADAPTOR HSK 63F D.16 - D.32 43 - 61 -87
4108 020 000 HYDRO ADAPTOR HSK 63F D.20 - D. 40 55-73-99
4108 025 000 HYDRO ADAPTOR HSK 63F D.25-D.45 59-77-103




(

4|55

)(HM: SOLID DUZ UGLU FREZELER Z.2

* Solid Sert Metal

(

D | \ d * Duz Agizli
V * *Z.2
S
KOD. RH D S L d V4
4155 030 011 3 11 60 6 2
4155 040 011 4 11 60 6 2
4145 040 023 4 23 75 6 2
4145 050 023 5 23 75 6 2
4155 050 011 5 11 60 6 2
4155 060 025 6 25 60 6 2
4160 070 025 7 25 60 10 2
4145 080 030 8 30 60 8 2
4145 090 022 9 22 52 10 2
4145 100 023 10 23 70 10 2
4145 100 040 10 40 87 10 2
4145 120 023 12 23 70 10 2
4145 120 040 12 40 87 10 2
4145 140 023 14 23 70 10 2
4145 140 040 14 40 87 10 2
4177  )(HM: SOLID SPIRAL KURE UGLU FREZELER Z.2 )
- x
* 5 Eksenli Makinelerde MDF ve Ahsap
Ebatlama, Profilleme ve Oyma Frezeleri
_ < R( 5 o @ * Solid Sert Metal

* Spiral Up-Cut

* Hassas Kesim

*Z.2
KOD. RH D S L d R V4
4177 030 000 3 12 50 ) 1,5 2
4177 040 000 4 12 50 4 2,0 2
4177 050 000 5 17 50 5 2,5 2
4177 060 000 6 27 60 6 3,0 2
4177 080 000 8 32 80 8 4.0 2
4177 100 000 10 42 100 10 5,0 2
4177 120 000 12 42 100 12 6,0 2
4177 140 000 14 52 100 14 7,0 2
4177 160 000 16 52 100 16 8,0 2
4177 180 000 18 72 120 18 9,0 2
4177 200 000 20 72 120 20 10,0 2




(

4175  )(HM: SOLID SPIRAL FREZELER Z.2 (TEMiZ KESIM) ) hA
o~——— * Sunta, MDF, Ahsap Ebatlama ve
- - TS T T @ Kanal Agcma Frezeleri
* Solid Sert Metal
* Spiral Agizl, up cut
L *Z.2
KOD. RH D S L d Z
4175 030 012 3 12 50 3 2
4175 040 012 4 15 50 4 2
4175 050 017 5 17 50 5 2
4175 060 027 6 27 70 6 2
4175 080 032 8 32 80 8 2
4175 100 042 10 42 100 10 2
4175 120 042 12 42 100 12 2

(

4185

J(HM: SOLID SPIRAL FREZELER Z.3 (TEMIiZ KESiM) )

——

* Sunta, MDF, Ahsap Ebatlama ve

(

Kanal A¢cma Frezeleri
S~ * Solid Sert Metal
* Spiral Agizli, up cut
*Z.3
L
KOD. RH D S L d V4
4185 100 032 10 32 80 10 3
4185 100 042 10 42 90 10 3
4185 120 042 12 42 100 12 3
4185 140 052 14 52 100 14 3
4185 160 052 16 52 100 16 3
4185 180 072 18 72 120 18 3
4185 200 072 20 72 120 20 3
4212 )(HM: SOLID SPIRAL FREZELER (TEMIZ KESiM) )
' * Suntalam, MDF Lam,
Ebatlama Frezeleri
—_———_ T ?Solid Sert Metal
—(C — * Spiral Agizli
* (+) Pozitif
L (-) Negatif Agili
KOD. RH D | L d Z
4210 100 032 10 32 80 10 242
4210 120 042 12 42 100 12 242
4212 095 023 9,53 23 75 10 3+3
4212 100 032 10 32 80 10 3+3
4212 120 025 12 25 80 12 3+3




(

(

2195 )(HM: CNC SOLID SPIRAL FREZELER Z.3 (KABA KESIM)) %,
‘ I
* Sunta, MDF ve Ahsap Ebatlama Frezeleri
' * Solid Sert Metal
x * Helisel Up-Cut
* Kaba Kesim
*Z.3
L
KOD. RH D S L d Z
4195 080 032 8 32 72 8 3
4195 100 042 10 42 100 10 3
4195 120 042 12 42 100 12 3
4195 120 052 12 52 100 12 3
4195 140 042 14 42 100 14 3
4195 140 052 14 52 100 16 &
4195 160 052 16 52 100 16 &
4195 160 062 16 62 106 16 &
4205  )( HM: CNC KAPI KiLiT YUVASI FREZELERI )
L
T
|~ My, * Kaba Kesim

KOD. RH

4205 140 100
4205 160 100
4205 180 100
4205 200 100

— 1 —

14
16
18
20

S

I
45
45
45
45

S
95
95
95
95

L
150
150
150
150

* Yatay Calisma
*Z.3

W W w w N

(

4207 )( HM: CNC KAPI KOL VE KiLIT DELIGi FREZELERI )
| —
\
( s @ * Kaba Kesim
~ NS * Dikey Calisma
*Z.3

KOD. RH D | L Z
4207 120 000 12 45 100 3
4207 140 000 14 44 100 3
4207 160 000 16 53 106 3
4207 180 000 18 65 125 3




( 4225-4226 )(HM: SOLID SPIRAL FREZELER Z.3 (TEMiZ KESiM)) [ﬁy

N s I LI

BUPDIA

COATED J BUP DIA KAPLAMALI

* Ahsap, sunta ve MDF panellerin
ebatlama ve delme
* Micrograin solid HW.
* CNC Freze
* Up - Cut; 3 adet pozitif kesici agiz ile talasi yukari yéne iter
* Down - Cut; 3 adet pozitif kesici adiz ile talasi asagi yone iter

1233

RH Z =3 UP - CUT SPIRAL RH Z =3 DOWN - CUT SPIRAL
KOD. D I L KOD. D I

4225 080 022 8 22 65 4226 080 022 8 22
4225 080 032 8 32 80 4226 080 032 8 32
4225 100 032 10 32 80 4226 100 032 10 32
4225 100 042 10 42 100 4226 100 042 10 42
4225 120 032 12 32 80 4226 120 032 12 32
4225 120 042 12 42 100 4226 120 042 12 42
4225 120 052 12 52 100 4226 120 052 12 52

(4230  )(HM: SOLID SPIRAL FREZELER Z.3 (KABA KESiM)
BUPDIA

* Ahsap, sunta ve MDF panellerin ebatlama ve delme
* Micrograin solid HW.

* Up - Cut; 3 adet pozitif kesici agiz ile talasi yukari yone iter
COATED * CNC Freze

BUP DIA KAPLAMALI

RH Z =3 UP - CUT SPIRAL
KOD. D
4230 080 022 8
4230 080 032 8
4230 100 032 10
4230 010 042 10
4230 120 032 12
4230 120 042 12
4230 120 052 12
4230 140 042 14
4230 140 052 14
4230 160 042 16
4230 160 052 16




(

500l

)( HM: CNC MDF KAPAK FREZELERI

50

8.5

KOD. D S RPM Max. Profil V4 Jilet Bigak
5001 000 001 65 40 16.000 A 2 8170 040 035
5001 000 002 50 25 18.000 B 2 8170 030 025
5001 000 003 24 25 20.000 © 1 8170 025 012
5001 000 004 24 25 20.000 D 1 8125 025 012
20 20 20
— | 20
"= A B C D
50 | —_— —_— —_—
50 e 50 a—1 | 50 a—1 |
I
10 |
o }‘; J S 20 L 20 ]
- |
20 ﬂo 5> 5>
| o /ﬁj 25 | o 25 X 25 X
( _1| i _TI EEmaN { i | |
65 * ' 50 * ' P 24 % '
( 5002 )( HM: CNC MDF KAPAK FREZELERI )
334
% I
20 max
| 1
2 (
KOD. D S RPM Max. Profil 4 Jilet Bigak
5002 000 001 60 35 16.000 A 2 8170 035 035
5002 000 002 30 20 20.000 B 2 8170 015 020
5002 000 003 24 25 20.000 C 1 8170 025 012
5002 000 004 24 20 20.000 D 1 8125 020 012
T 20 20 20
A B C D
:O /> —_ —_—
A// —_
50 L+ >0 A///> 2P A///>
\ < |
0 ) L
10 | |
5 2 20 20
35 £ X o B 20 ©
o 25 , X
F dmhas Ed e
2
60 4 ' 30 ! f g a1 24




( 5003 )( HM: CNC MDF KAPAK FREZELERI ) -

387
f 9 % A
| 20 max
1 (
KOD. D S RPM Max. Profil 4 Jilet Bigak
5003 000 001 50 B5) 18.000 A 2 8170 035 025
5003 000 002 30 25) 20.000 B 2 8170 015 025
20
—| 2p
/> —_—
50 a1 | | =
A 50 - | B
10 T T 1 JIL
10 |
20
o (]
35 o - o
|l /J % + |/ ™\ / |L
50 A ' 30 4 '
5004 )( HM: CNC MDF KAPAK FREZELERI )
755/w 2! ‘
! WL I
20 max
v |
0
N
KOD. D S RPM Max. Profil Y4 Jilet Bigak
5004 000 001 60 30 18.000 A 2 8170 030 030
5004 000 002 50 25 18.000 B 2 8170 030 025
5004 000 003 40 20 20.000 © 2 8170 020 020
5004 000 004 24 20 20.000 D 2 8170 020 012
20 20
20 20
— A — B C D
A// A// L — — |
50 50 50 P 50 <
T N CRN I
10 | 10 | }g ) L| 20
} O } o) i —
|
30 i 25 o 20 © 2 ©
. ; TRE
60 T 50 A 1 T 40 A 1 I 2‘4 1




KOD. D S
5005 000 001 70 835
5005 000 002 60 25
5005 000 003 30 25
5005 000 004 24 20
—| 20 A
//)
50 <]
0 L

Cdn

A 1

55
8.5 \_/J I
‘*— 20 max
RPM Max. Profil Y4 Jilet Bigak
16.000 A 2 8170 035 035
18.000 B 2 8170 030 025
20.000 C 2 8170 015 025
20.000 D 2 8125 020 012
20 20 20
B C D
—_— /} —_— /} //)
50 <] 50 < | 50 <
S N o
10 | 2? |
‘ ©) } e} 20 o
25 e 25 1 =
1 — ] |l P Yall qL
60 A 1 30 A 1 24 A 1

5006

)( HM: CNC MDF KAPAK FREZELERI

)

KOD.

5006 000 001
5006 000 002
5006 000 003

i s / /7

D RPM Max. Profil Y4 Jilet Bigak
60 40 18.000 A 2 8170 040 040
60 25 18.000 B 2 8170 030 025
30 25 20.000 © 2 8170 015 025
20 20
51 A B C
//>
50 < 50 |
: |
10 ) L o
10 | i
I o } o
25 e} 25
ﬁ\ /—WL ﬂ— ./

30

o L)




)(HM: CNC MDF KAPAK FREZELERI

KOD.
5007 000 001
5007 000 002

T Z

|

31

58

N
[}

53

] % 204
r‘nax

) ¥
. BUF

D S RPM Max.
110 50 12.000
70 25 18.000
20
— -
50 <
10 ) |
50
\ O

o

Profil

A
B

V4 Jilet Bigak

2 8170 050 030

2 8170 035 025

20
—_— //)

50 <]
1.0 J Z \ L
10 |
js o O

i

70

)(HM: CNC MDF KAPAK FREZELERI

e —~ W
KOD. RH D S RPM Max. Profil Z
5403 000 001 50 30 18.000 A 2
5403 000 002 60 30 16.000 B 2
6403 000 001 30 40 20.000 © 2
@20
@20
jas 0 sall AF124
50 e
AF105 §
T
o f
o 35
L | o =
o \QQ y
(%}

220

(

40

DIA0O1061

@12




(

5401  )(HM: CNC MDF KAPAK FREZELERI ) -
UTENSI LI
KOD. RH D S RPM Max. Profil Z
5401 000 001 110 55 12.000 A 2
5401 000 002 60 30 18.000 B 2
5401 000 003 50 25 18.000 C 2
5401 000 004 40 25 18.000 D 2
5401 000 005 24 20 20.000 E 2
6401 000 001 92 40 18.000 F 2
| 60 | 50
// \ -
B C D E
@20 @20 20 @20
i | — l
T 8 L s 1= B _l
AE738 AE739 AE740 AE741

NESTING
SISTEM

o

'y

@20

50

19

-

@20

26

50

20 @20
i — |
— o |—
A’/> N il
AE740 AE741
'—D‘ !
I

76

40




( 5402 )(HM: CNC MDF KAPAK FREZELERI ) -
UTENSI LI
KOD. RH D S  RPMMax. Profil z M]I
5402 000 001 50 30 18.000 A 2 m
5402000002 526 25 18.000 B 2 /A\\
5402000 003 67 25 16.000 C 2
5402000004 416 25 20.000 D 2
5402000 005 24 20 20.000 E 2
6402000001 252 23 20.000 F 2
| 67 | 50
| | |
A B C D
@20
@20 @20 @20
RPN S b - oo b oL
‘ 50 < 50 = 50 =
AE744 AE745 AE747 AET746
i 5 L ]
30 S o ’ 1T o f o
MDF ( g MDF ( MDF
@50 i 215 QIJEIE_| . ger ’ | o41e | o4 ’
NESTING
SISTEM E B C D
DIA01062 920 @20 @20 @20
20 AF056 =
A I s A b - s
t _ _1 s 50 —= | 50 = | 50 = |
o0 = | AET4S | AE747 | AET746
‘ J ] _LI J \ J 11
(L P o =
Ve 1|9 MDF ( & MDF ( MBE
' b=l 267 - -

@12

©25.2

024




( 501l )(HM.CNC KENAR RADIUS FREZELERI ) -
UTENSI LI
[20
P
50 ‘
10
10
O
'_-'.'.! * s ! R15:20 9140
. R10:14 20:28 J
A J O A
k
S
[J60 070 8o
KOD. D S RPM Max. H V4 Jilet Bigak
5011 000 001 60 30 18.000 8-19 2 8170 030 030
5011 000 002 70 40 16.000 20-28 2 8170 040 035
5011 000 003 80 50 14.000 30-40 2 8170 050 040

( soI3

)( HM: CNC KAPI KENARI ve RADIUS FREZELERi )

o -ﬁgr
-

o a ke

KOD. D

5013 000 001 100
5013 000 002 100

/‘\45O

=

S
50
60

*Hafif alagimli ergal gévde

*Ayarlanabilir R1,5 -

RPM Max.

12.000
12.000

R1.5

H Max. z Jilet Bigak

50
60

2+4 8105 500 012
2+4 8105 600 012

:RZ

R2 - R3 ve 45° Kése




( 5017  )(CNC FINGER JOINT FREZE

220

220 1 I

: T
. IREE §

o 4{ © r
260 60 60
KOD. D S H RPM Max. Z Jilet Bigak
5017 000 001 60 30 18+26 18.000 2 8230 030 010
5017 000 002 60 40 26+36 18.000 2 8230 040 010
5017 000 003 60 50 33+46 18.000 2 8230 050 010

( 5018  )(45° KOSE BIRLESTIRME CNC FREZE

KOD. D S H RPM Max. z Jilet Bicak
5018 000 001 80 40 16+30 16.000 2 8170 040 040
5018 000 002 80 40 16+30 16.000 2 8170 040 040

( 5065 )(CNC CAM YERi AGMA FREZESI

1.5

\ 212 )
] &
‘ 62
L g
: 12 l
O 4 ¢ ‘
\-TJ
KOD. D S d RPM Max. Y4 Jilet Bigak
5065 040 012 40 12 12 12.000 2 8102 120 012
8405 127 065 12.7 4.7 6.5 RULMAN




( 5019 )(HM: CNC COKLU DESEN FREZELERI ) ¥

IIIIIIII

KOD. D S RPM Max. y4 Jilet Bicak
5019 000 001 24 25 20.000 1 8170 025 012

*Ayni gbvde Uzerinde 9 farkh profil

Profil: A-B-C-D-E-F-G-H-l

!
E-
I
f

AL L AT
0 &£ O .40

020 © /\4 O /\45°

5
% \ \
\\y' 6 1.1 g
N ~ 8 = > \°, R ~ N
. B 12 S=F211 C 12 S=F212
[} )
//

$24 O A O

5
| ; \
5 5\
= 6 ’9\91 BN h<,;§*R1() /\0,2
H 12 _| s=F217 | S=F218




( 5980

J(HM: CNC AGILI FREZE

—/
B>
o

12

19.03

KOD. D S
5980 022 030 22 30
5980 020 030 20 30
5980 041 035 41 35
12
|
1 }
0 o1
J |\
‘ 20x12x1.5
24 O —
9.8
{
233.8
@35
120°
KOD. D S
5980 035 024 35 24
5980 043 027 43 27
5980 052 029 52 29

912

912
.
! } | 2
A//r 50 A//T/
‘ 86.8 ‘
l J/ } \
| 5 A s
ey >j
@ 9:92 218 b 205
L5
| | A |
0.2°
241
©219.83
H ACI 4 Jilet Bigak
19,03 60,2° 1 8120 228 003
9,92 90,2° 1 8120 140 002
20,5 45° 1 8163 301 012 SW525
?12 o1
L
L ! ——
P PR
76.5 ‘ ‘
J ne
‘ 25x12x1.5 ‘
! ' 30x12x1.5
265
O ] O
uz O 715
241.6 550.2
943 ( 252 >
120° 120°
H ACI Y4 Jilet Bigak
9,8 120° 2 8170 200 012
12 120° 2 8170 250 012
14,5 120° 2 8170 300 012




( 5980

J(HM: CNC AGILI FREZE

12

|
|
—tr
|
|
|

2

50x12x1.5

:

|

284

<‘ 288 ,7
120°
KOD. D S H AGI
5980 088 039 88 39 24,3 120°
5980 056 025 56 25 4.4 160°
®12
/
50
25x12x1.5
40
20mm MAX

KOD. D S H ACI
5980 030 040 30 40 20 60°
5046 046 055 46 55 36,8 60°

3

\

JOx12x1.5

o ©

\\‘O\

[

T me

256

160°

Y4 Jilet Bigak
2 8170 500 012
2 8145 300 012

20x12x1.5—

36.8 60°

246

V4 Jilet Bigak
1 8170 250 012
1+1 8145 500 012 AR853

——50x12x1.5




(

502l

)(HM: CNC KAPI LAMBA FREZELERI

) ¥
. BUF

(

Sy
]
o * Hafif alagimli ergal gévde
. L * Ayni gbvde Uzerinde 4 farkli profil
. E
- f by ] an
o . - T
vl e
P @ 65 i‘ ‘O A o5
‘_ 10:38
—I / \é h] A
100
KOD. D S RPM Max. 4 Profil Jilet Bigak
5021 000 001 100 63,5 12.000 2 A-B-C-D 8170 025 030
15 1 15
B —> 25:53 C —> 25:53 D —> 25:53
12 10:38 12 10:38 12 10:38
5046  )( HM: CNC V KANAL FREZELERI )
* CNC V Kesimleri
KOD. D S RPMMax. HMax. Z Profil  Jilet Bigak
5046 000 001 48 35 18.000 18 1+1 A 8163 300 012
5046 000 002 60 40 18.000 25 1+1 B 8163 400 012
5046 000003 75 50 14.000 32 1+1 © 8163 500 012
20
20
20
—_ \ /}
— T 50 -
— 50 =
50 -]
10
J \ 10 J L J L
10 ) L 5
{N 5 Ny 1
35 40 le) ’ 32
L 25 < o/ 50 |-
| /6 o+ P T /9 7 i
\( A \( A A
w w é@)
! 48 60




( 5024

)( CNC KEMERLi PENCERE

KOD.

5024 000 001
5024 000 002
5024 000 003
5024 000 007
5024 000 008
5024 000 009

D
80
100
100
160
160
160

RPM Max. Z
12.000 2
12.000 2
12.000 2
9.000 2
9.000 2

9.000 2

H: 68 mm. KALINLIK

Profil Jilet Bigak
A 8105 120 012
B 8235 040 004
Cc 8235 040 004
D 8170 035 020
E 8170 035 030
F 8170 030 025

BU
UTENSILI
80
5. o
U H=68mm
ZQQTL T N
28
< h T
3 s
68 5 n L
= 24 s
K = 2*2 68
16
!
ol ° 185
V( a
1212
70

8235 040 004
8235 040 004
8170 025 025 8170 025 025 8130 220 015
8105200 012 8170 025 030 8140 048 005
8170 030 020 8170 030 020 8141 048 004

ISO veya HSK tutuculu CNC kavisli ve kemerli, jilet bicakl pencere freze bigaklari.

A- KABA KESIM

HSK 63F

D- KASA PROFILI H=68

[

.

G2 o
——
G3| O
(=7
101

B- FINGER JOINT

:

HSK 63F

C- FINGER JOINT

P
10 )

!

HSK 63F

CAM CITASI PROFILI

220

<——1

¢ Art. 5010.024.020

S| 10 2? 4

I m 20 °

B1 - |° c1 -|° ?—[7
O T O j—f @24
H = 68 H = 68

B2 i 2

i |0 A, 1o =
@100 2100
E- KANAT IC PROFIL H=68 E- KANAT DIS PROFIL H=68

HSK 63F

)
150

HSK 63F

-

1 — .
108/ o_, . o g
. o g oi g
68 o ° 68 L2 . 68
T/
o
J L ] H3 | © . J L J L3 o -
160 160




( 5055

)( HM: CNC KAPI LAMBA FREZELERI )

Art. 5055

* Kenar Temizleme ve
Lamba A¢gma Frezeleri
* 2 Ad. Kesici ve 2 Ad.

A Gizici Jilet Bigak
O
S
O
>
D
A
KOD. D S d RPM Max. Y4 Jilet Bigak
5055 050 050 50 50 20 18.000 2+2 8105 500 012
5055 050 060 50 60 20 16.000 2+2 8105 600 012
( 5062 )( HM: CNC YUZEY TEMIZLEME FREZELERI
* Mdf Mutfak Kapaklari
Temizleme ve
Bosaltma Frezeleri
20
—_— 1 _
| — | —
/
J é// A//
! ?
N
10 ) L
, O O
25 T *
o O s
I i
| !
D
KOD. D S d RPM Max. Z Jilet Bigak
5062 038 052 38 12 20 18.000 2 8162 200 012
5062 058 012 58 12 20 18.000 2 8162 300 012
5062 078 012 78 12 20 16.000 2 8162 400 012




( 5065

)( HM: CNC EBATLAMA FREZELERI

* Kaplamali yada Kaplamasiz Sunta, MDF,
Ahsap Panel Ebatlama Frezesi

*Z2
20
| —
//> -t
50 A |
10 :\ A//
o
q e /
© ©
<=
b ©
KOD. D S d RPM Max. z Jilet Bigak
5065 020 050 20 50 20 20.000 2 8145 500 012
5065 020 060 20 60 20 20.000 2 8145600 012
( 5080 )( HM: CNC EBATLAMA FREZELERI
* Kaplamali yada Kaplamasiz Sunta, MDF,
Ahsap Panel Ebatlama ve Delik Frezesi
*Z1
| R
- [ .
—
o A —
/!/ A//
i A//
i
|
o © —~
I© C
L ©
b ©
©
A
KOD. D S d RPM Max. z Jilet Bigak
5080 012 030 12 23 20 24.000 1 8150 300 009
5080 014 030 14 23 20 24.000 1 8150 300 009
5080 016 030 16 30 20 20.000 1 8145 300 012
5080 018 050 18 50 20 20.000 1 8145 500 012
5080 020 060 20 60 20 20.000 1 8145600 012




( s080

)( HM: CNC KANAL AGMA FREZELERI

KOD.

5080 080 020
5080 090 020
5080 100 025

D

08
09
10

S
20
20
25

I
I
1
1

-
0
(0p]
0
T 2
1
D
d RPM Max. V4
10 24.000 1
10 24.000 1
10 24.000 1

Jilet Bigak
8115 200 041
8115 200 041
8115 250 055

* Suntalam ve mdf panellere
8-9-10 mm kanal agcma ve
arkalik kanali acgilmasi igin kullanilir

(5085 - 5086 )( HM: CNC EBATLAMA FREZELERI

KOD.

5085 020 060
5085 020 080
5086 030 080

20
20
30

58
78
75

20

ART. 5085
| —
>0 A///
Art. 8145
©
©
Art. 8105
I 20
d RPM Max. Z
20 20.000 1+1+1
20 20.000 1+1+1
25 20.000 2+2+2

225

\ g

.

Art. 8150

Art. 8105

Jilet Bigak
8145 300 012
8145400 012
8150 400 009

230

Jilet Bigak

8105 096 012
8105 096 012
8105 076 012

57

ART. 5086
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(

1745

)( HM-HSS FINGER JOINT EKLEME ) Bﬁ,

B=28,6 mm.

Max. Agag¢ Kalinhgi

* Degisebilir uglu ve “PVD kaplamali” HSS-HM kesiciler

KOD.

1745 250 002
1745 250 003
1745 250 004
1745 250 005
8230 284 385
8231 284 385

D
250
250
250
250

B
28,6
28,6
28,6
28,6

P
10/11
10/11
10/11
10/11

\
D.250
10/11 d
B 1
@Q
o 1
Z RPM Max. Kalite
6 (3+3) 6.000 HM
8 (4+4) 6.000 HM
6 (3+3) 6.000 HSS
8 (4+4) 6.000 HSS

HSS Degisebilir Yedek Uc

HM Degisebilir Yedek Uc

—

)

N
SOVENOUBRWN =

(

KOD.

1735 149 038
1735 160 038
1735 160 100
1735 250 038
1735 250 114

149
160
160
250
250

3,8
3,8
10
3,8
10

70
70
70
70
70

x

RPM Max. Kalite

Z
4
4
4
6
6

8.300
8.300
8.300
6.000
6.000

HM
HM
HM

* Ust Uste dizili
finger joint testereleri




( 1765-1770 )( HM: SPIRAL KOPYA FREZE ) -

\ / _ * G"eni§ talas bogalt.ma i§[emlerinde
i | | o yuksek hizda kesim saglar
iﬂjmw * s parcasinda temiz yiizeyler saglar
: T *Z=8/272=121272=16
KOD. D B d z Kalite
1765 100 080 100 80 30-40 12 HM
1765 100 100 100 100 30-40 12 HM
1765 100 120 100 120 30-40 12 HM
1765 120 080 120 80 30-40 12 HM
1765 120 100 120 100 30-40 12 HM
1765 120 120 120 120 30-40 12 HM
1770 100 080 100 80 30-40 16 HM
1770 100 100 100 100 30-40 16 HM
1770 100 120 100 120 30-40 16 HM
1770 120 080 120 80 30-40 16 HM
1770 120 100 120 100 30-40 16 HM
1770 120 120 120 120 30-40 16 HM
( 2195  )(HSS ve HM PLANYA FREZELERI )

-

Q —=f

0 0 O

* Hafif Alasiml ERGAL Gévde * HSS ve HM Planya Bicaklar ile Kullanilir.

KOD. D B d RPM Max. V4 Jilet Bigak
2195125 100 125 100 40 7.000 4 8005 /8015
2195125 120 125 120 40 7.000 4 8005 /8015
2195 125 130 125 130 40 7.000 4 8005 /8015
2195 125 140 125 140 40 7.000 4 8005 /8015
2195 125 150 125 150 40 7.000 4 8005 /8015
2195 125 180 125 180 40 7.000 4 8005 /8015
2195 125 220 125 220 40 7.000 4 8005 /8015
2195 125 230 125 230 40 7.000 4 8005 /8015
2195 125 240 125 240 40 7.000 4 8005 /8015




(

2030

)(HM: AYARLANABILIR KANAL FREZELER ) ¥,

[T

* 4 Adet Kesici ve 4 Adet Cizici Jilet Bigak

KOD.
2030 160 008

2030 160 012

2030 160 015

2030 160 030

D
160

160

160

160

B
8:15,5
12,5:24
15,5:30

30,5:60

UTENSI LI

p—

T

f
< : O
A
d RPM Max. z
30-40 5.500-9.000 4+4
30-40 5.500-9.000 4+4
30-40 5.500-9.000  4+4
30-40 5.500-9.000 4+4

Jilet Bigak
8105 076 012

8105 120 012
8105 150 012

8105 300 012

(

2105

)( HM: KENAR TEMIZLEME FREZELERI

* Kenar Temizleme ve Lamba A¢gma Frezeleri

* 4 Adet Kesici ve 4 Adet Cizici Jilet Bigak

KOD.

2105 125 030
2105 125 050
2105 125 060

2105 150 030
2105 150 050
2105 150 060

D
125
125
125

150
150
150

B
30
50
60

30
50
60

&
T
B
<
d
A
D
d RPM Max. z Jilet Bigak
30-50 5.300-9.200 4+4 8105 300 012
30-50 5.300-9.200 4+4 8105 500 012
30-50 5.300-9.200 4+4 8105 600 012
30-50 5.300-9.200 4+4 8105 300 012
30-50 5.300-9.200 4+4 8105 500 012
30-50 5.300-9.200 4+4 8105 600 012




2l20

)( HM: KENAR TEMIZLEME FREZELERI

* Kenar Bantlama Makinalari On Freze Unitesi
* Hafif Alagimh ERGAL Goévde

KOD.

2120 100 056
2120 125 056
2120 150 056
2120 180 056

D
100
125
150
180

B
56
56
56
56

&
T
© N®
. i O
A
d
.
Govde RPM Max. z Jilet Bigak
Ergal Alasim 7.000-12.000  3+3 8105 300 012
Ergal Alasim 6.000-10.500  3+3 8105 300 012
Ergal Alasim 5.200-8.900 G 8105 300 012
Ergal Alasim 4.000-8.000 G 8105 300 012

(

2I50

)( HM: KENAR TEMIZLEME VE RADIUS FREZELERI )

KOD.
2150 125 050

125

50

D

45°
R1.5

R2

R3

* 2 Adet Kesici,
4 Adet Cizici ve

4 Adet Radius Jilet Bigak

H d

45 Max. 50

RPM Max.
6.000-11.000

Z
2+4+4

Jilet Bigak
8105 500 012




)( HM: SPIRAL JILETLI PLANYA TOPU

2176

“ERGAL” HAFIF ALASIMLI GOVDE

KOD.

2176 080 041
2176 080 042
2176 100 041
2176 100 042
2176 125 041
2176 125 042
2176 125 061
2176 125 062
2176 125 064
2176 140 081
2176 140 082

D
80
80
100
100
125
125
125
125
125
140
140

80
100
100
130
100
130
100
130
230
100
130

.

O

i ———————— i

.;r
;

o

50 '
“C,

= 3o

RO S
RO5™

| ]

|IIII
_./
__5___4_L,_

Z
4
4
4
4
4
4
6
6
6
8
8

* Raduslu jiletler sayesinde, helisel kesimlerde

muikemmel temiz ylzeyler saglar

Jilet Adedi

14
18
18
24
18
24
27
36
66
36
48

RPM Max.
16.000
16.000
13.000
13.000
10.000
10.000
10.000
10.000
10.000
9.000
9.000

Jilet Bigak
8120 150 002
8120 150 002
8120 150 002
8120 150 002
8120 150 002
8120 150 002
8120 150 002
8120 150 002
8120 150 002
8120 150 002
8120 150 002

(2203 - 2204 )( HM: AYARLANABILIR RADUSLU PLANYA TOPU )

“ERGAL” HAFIF ALASIMLI GOVDE

2203 Z=2+4

KOD.

2203 125 080
2203 125 100
2203 125 120

2204 Z=3+6

KOD.

2204 125 080
2204 125 100
2204 125 120

151
151
151

151
151
151

125
125
125

D1

125
125
125

110
130
150

110
130
150

B1
80
100
120

dmax H min/max
50 30/87
50 30/107
50 30/127

dmax H min/max
50 30/87
50 30/107
50 30/127

H max

R
5-12
5-12
5-12

5-12
5-12
5-12

Bl




( 298

)( HM: CENTROLOCK PLANYA TOPU

* Centrolock Sistem

ergal hafif alagim gévdeli

* Centrolock HM ve HSS

yedek jilet bicaklar

planya topu
KOD. D B dmax Y4 RPM Max.
2198 100 080 100 80 35 4 13000
2198 100 100 100 100 35 4 13000
2198 100 130 100 130 35 4 13000
2198 125 080 125 80 40 4 10000
2198 125 100 125 100 40 4 10000
2198 125 130 125 130 40 4 10000
2198 125 150 125 150 40 4 10000
2198 125 160 125 160 40 4 10000
2198 125 210 125 210 40 4 10000
2198 125 230 125 230 40 4 10000
2198 125 240 125 240 40 4 10000
2198 140 080 140 80 40 6 9000
2198 140 100 140 100 40 6 9000
2198 140 130 140 130 40 6 9000
2198 140 150 140 150 40 6 9000
2198 140 160 140 160 40 6 9000
2198 140 210 140 210 40 6 9000
2198 140 230 140 230 40 6 9000
2198 140 240 140 240 40 6 9000
I %
L
S -

KOD. HM L H S KOD. HSS L
8016 080 000 080 16 3 8017 080 000 080
8016 100 000 100 16 3 8017 100 000 100
8016 130 000 130 16 3 8017 130 000 130
8016 150 000 150 16 3 8017 150 000 150
8016 160 000 160 16 3 8017 160 000 160
8016 210 000 210 16 3 8017 210 000 210
8016 230 000 230 16 3 8017 230 000 230
8016 240 000 240 16 3 8017 240 000 240

16
16
16
16
16
16
16
16

(7]

W W W W w w w w




(

2325

)(HM: JILET BICAKLI DOSEME PARKE FREZELERi ) .

@15L

@159

>
6 |
2 45 #
L:Vm{—l
‘ g7 ] yrrrde———
tis - 14 - 20 o L
f ) -
1 6
6.5
KOD. D B d V4 Freze No. Freze Adedi RPM Max.
2325000001 140 20 40 4+2+2 1 1 8.000
2325000002 140 20 40 4+2+2 2 1 8.000
2325000003 127 12 40 2 3 1 8.000
2325000004 144 20 40 4+2 4 1 8.000
2325000005 140 20 40 4+2 5 1 8.000
2325000011 154 12 40 2 6 2 8.000
2325000012 154 12 40 2 7 1 8.000
2325000013 159 12 40 2 8 1 8.000
3092 )( HM: JILET BICAKLI LAMBRI FREZE SETI

(

75

-~

475

%

KOD.

3092 000 001
3092 000 002

3092 Z=2

KOD.

3092 000 001
3092 000 002

o

3092 Z=4

)
R6

180
180

180
180

17-25
17-25

17-25
17-25

40
40

40
40

z
4+2
4+2+2

V4
242
2+42+2

475

k.25

9153

_ O
|

Freze Yon RPM Max.

Sag 8.000

Sol 8.000
Freze Yon RPM Max.

Sag 8.000

Sol 8.000

T




(

3005

)(HM: iC MEKAN KAPI FREZELERI (Profil)

KOD.

3005 000 001
3005 000 002
3005 000 003
3005 000 004

170
160
170
170

8:15 42:49

25
8/15
25
25

Govde
Ergal Alagim
Ergal Alagim
Ergal Alagim
Ergal Alagim

RPM Max.
4.800 - 8.500
4.800 - 8.500
4.800 - 8.500
4.800 - 8.500

N N N NN

Jilet Bigak
8170 025 035
8105 076 012
8170 025 035
8170 025 035

(

30I10

)(HM: iC MEKAN KAPI FREZELERI (Kars: Profil)

KOD.

3010 000 001
3010 000 002
3010 000 003
3010 000 004

160
136
160
136

42:49 <

25
15
25
40

o) 1
. e
o] 2 42:49 < ¥

Govde
Ergal Alagim
Ergal Alagim
Ergal Alagim
Ergal Alagim

\ -1_2—
) [
o
/{ R1
42
= o
L |
~ f
M 25:32
42:49 < 42:
B1 1; z
A
RPM Max. 4 Jilet Bigak
4.800-8.500 2 8170 025 030
4.800-8.500 2 8105 150 012
4.800-8.500 2 8170 025 030
4.800-8.500 2 8105 400 012




(KAPI KASALARI A

R2 DUZ KASA =2
— éf
)
A
4[]
‘ 5 55
LO-46 T
30
! v
55 55

| ‘ ‘ |

25 25

BOMBELI KASA &

=4

ﬁ
5 o5,
L2 - =
30
55 55
| | | |
25 25
( PERVAZLAR )
DUZ PERVAZ 1 — |
0 BOMBELi PERVAZ T
1/_R2 J
O O
f \\_ ﬂ O AN757 C O AN757—1 O I}
o125 ?1L8.2 oo [ D
wlﬂ 2060 125 100 *’L tATZZ
o e AT f T AL q
\ I e R

KOD. MiL D S d 4 RPM Max.
2060 125 100 (DUZ PERVAZ) 2.ALT 125 100 40 4 7.000
AT22 (BOMBELi PERVAZ) 2.ALT 142,2 125 40 3+3 7.000

@



( KAPI KASALARI

(5 MILLi MAKINA iCiN JILET BICAKLI KASA FREZE SETI

KOD. MiL TAKIM D S d z RPM Max.
2090 135 050 1.ALT P 135 50 40 4+4 7.000
2055 110 012 1.SAG | 110 12 50 2 7.000
9140 160 4555 1.SAG L 160 4.5 50 12 7.000
2030 100 015 1.SAG N 100 15/30 50 2+2 7.000
9140 210 3250 1.SAG M 210 3,2 50 24 7.000
8385 540 095 (FLANS) 1.SAG 50 95 40 7.000
2055 110 012 1.SOL E 110 12 50 2 7.000
9140 160 4540 1.SOL F 160 4,5 50 12 7.000
2055 100 040 1.SOL G 100 40 50 2+2 7.000
2350 200 060 (BOMBELI KASA) 1.SOL H 202 60 50 2 7.000
8385 540 095 (FLANS) 1.S0L 50 95 40 7.000
AT10 2.ALT O 135 60 40 2+2+42+2 7.000
(6 MILLi MAKINA iCiN JILET BICAKLI KASA FREZE SETI )
KOD. MiL TAKIM D S d z RPM Max.
2055 110 050 1.SAG A 110 50 50 7.000
2085 170 012 1.SAG B 170 12 50 2+2 7.000
8385 540 095 (FLANS) 1.SAG 50 95 40 7.000
2055 110 012 1.SOL E 110 12 50 2 7.000
9140 160 4540 1.SOL F 160 4,5 50 12 7.000
2055 100 040 1.SOL G 100 40 50 2+2 7.000
2350 200 060 (BOMBELI KASA) 1.SOL H 202 60 50 2 7.000
8385 540 095 (FLANS) 1.SOL 50 95 40 7.000
2055 110 012 2.SAG | 120 12 50 2 7.000
9140 160 4550 2.SAG L 170 45 50 12 7.000
2030 100 015 1.SAG N 100 15/30 50 2+2 7.000
9140 210 3250 2.SAG M 210 3,2 50 24 7.000
8385 540 095 (FLANS) 2.SAG 50 95 40 7.000
At10 2.ALT (¢} 135 60 40 2+2+2+2 7.000
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2090 135 050

G__

2160

$125
0100

9210

25

Ayarlanabilir ve
Degisebilir Uclar

4 v4

1. ALT

60
0

AT10

10
!

2104

42 (40-46)
55

BOMBELI KASA

2. ALT

25

2160

2160

2110

(5 MiLLi PROFIL MAKINASI DiZiLisi

240

S N A | R |

2135

\

ilerleme Yéno




(" 6 MiLLi PROFiL MAKINASI DiZiLisi

Ayarlanabilir ve
Degisebilir Uclar

/

125

R2

60

60

AT10

2. ALT

2104

50

8170
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o
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( AHSAP PENCERE FREZE BICAKLARI

* Ahsap Pencere ve Kapi Frezeleri
* Siuirgulii Kapi ve Pencere Frezeleri
* Ahsap Pivot Pencere Frezeleri




( AHSAP PENCERE FREZE BICAKLARI

40
68
[
50 8 0
oI

68

AHSAP PENCERE

SURGULU PENCERE

PIVOT PENCERE

52
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( 6032 )(DP: DIAMOND KANAL VE EBATLAMA FREZELER) ¥

UTENSI LI

— | +—
<] I
1 * Kaplamali Yada Kaplamasiz Sunta ve Mdf
T | Panellerin Ebatlanmasi, Kanal Agiimasi
| - * Ekonomik Tip
L =T * 2-3 kez Bilenebilir.
l 1 *Z2
L \
D e \ = 3
KOD. D L d LT. s " RPM Max. z
6032 060 010 6 10 8 70 3 24.000 1
6032 080 015 8 15 10 70 3 24.000 2
6032 090 015 9 15 10 70 3 24.000 2
6032 100 020 10 20 12 70 3 24.000 2
6032 120 025 12 25 12 80 3 24.000 2
( 6037  )(DP: DIAMOND EBATLAMA FREZELERI )

* Kaplamall Yada Kaplamasiz Sunta ve Mdf

Panellerin Ebatlanmasi, Kanal Agilmasi
ii * Ekonomik Tip
LI*E ) * 2-3 kez Bilenebilir.
ol q Yoy *Z1
L I
1 25
__l_t
KOD. D L d LT. S RPM Max. V4
6037 012 025 12 25 20 85 2,5 20.000 3+1
6037 016 036 16 34 20 95 2,5 20.000 4+1
6037 018 045 18 43 20 105 2,5 20.000 5+1
6037 018 052 18 52 18 115 2,5 20.000 6+1
( 6050 )(DP: DIAMOND EBATLAMA FREZELERI )
°.’
* Sunta-lam ve Mdf-lam Panellerin
9 Ebatlanmasi, Kanal Agilmasi
i )% * Ekonomik Tip
v i * 2-3 kez Bilenebilir.
| = *Z2
v |

KOD. D L d LT. S RPM Max. V4
6050 012 021 12 21 12 75 2,5 20.000 4+1
6050 018 025 18 25 20 85 2,5 20.000 6+1
6050 018 034 18 34 20 95 2,5 20.000 8+1
6050 018 043 18 43 20 105 2,5 20.000 10+1
6050 020 052 20 52 20 115 2,5 20.000 12+1




( 6030

)(DP:

DIAMOND CNC RADIUS FREZELERI )

v
 BUR,

— | ke * Dz Tabla Yada Vakum Fincanli
= CNC Makinalarda Ebatlama ve
by T | Kapak Kenar Radius Frezeleri
*R1-R2-R3-R4-R5-R6
* 8 - 10 kez Bilenebilir.
[} 1%
3 R Fj_aa)f o
18
i
012 Mt
KOD. D L R d S RPM Max. Z
6030 023 035 24 85 1 20 4 24.000 2+1
6030 024 035 24 85 2 20 4 24.000 2+1
6030 025 035 24 85 3 20 4 24.000 2+1
6030 026 035 26 85 4 20 4 24.000 2+1
6030 028 035 28 85 5 20 4 24.000 2+1
6029 022 035 22 85 3 20 4 24.000 3 1605 09 01A
( 6140  )(DP: DIAMOND CNC EBATLAMA FREZELERI )
i i * Sunta-lam ve Mdf-lam Panellerin
Ebatlanmasi
I I
i * 8 - 10 kez Bilenebilir.
L L
T 1 T 1
22 25 @
KOD. D L d S LT. RPM Max. Z
6140 022 025 22 25 20-25 4 85 24.000 3
6140 025 030 25 30 20-25 4 95 24.000 3
6140 025 050 25 50 20-25 4 115 24.000 3
( elal  )(DP: DIAMOND CNC EBATLAMA FREZESI )
[ d
* Sunta-lam ve Mdf-lam
Panellerin Ebatlanmasi
*Z 3+3
i * Sertlestirilmis agir celik gévde.
* H 3mm elmas yuksekligi
L
D
KOD. D L d S LT RPM Max. Z
6141 120 025 12 25 12 3 70 20.000 3+3
6141 160 035 16 35 16 3 95 20.000 3+3
6141 180 043 18 43 18 3 105 20.000 3+3




6144

)(DP: DIAMOND CNC 54° HELISEL FREZEST) ¥,

6144 025 030
6144 025 031
6144 025 040
6144 025 041
6144 025 495
6144 025 496
6144 025 059
6144 025 060

25
25
25
25
25
25
25
25

95
95
105
105
115
115
59 125
59 125

UTENSI LI

* 54° yiiksek kesim agisi sayesinde
sunta ve mdf panellerin
ebatlanmasinda uzun 6mur ve
temiz ylizey

* H 4 mm yuksekliginde Diamond uglar
sayesinde 8 kez bilenmeyi garanti
eder.

* Z2+2+2 H4 54°

SAFT
d mm
20/25 55
20/25 55
20/25 55
20/25 55
20/25 55
20/25 55
20/25 55
20/25 55

DONUS
YOLU n
SAG 18
SOL 18
SAG 24
SOL 24
SAG 30
SOL 30 1DP
SAG 36 1 DP
SOL 36 1DP

UC SAYISI
° Dalig
1DP
1DP
1DP
1DP
1DP

N

| mm

2
2
2
2
2
2
2
2

( 6020-6021 )(DP: DIAMOND CNC 54° KENAR TEMIZLEME

KOD. RH

6020 050 022
6020 050 030
6020 050 039
6020 050 048

KOD. LH

6021 050 022
6021 050 030
6021 050 039
6021 050 048

* 54° yiksek kesim acisi sayesinde
sunta ve mdf panellerin
kenar temizlemesinde uzun dmur ve
temiz ylzey

* H 4 mm yuksekliginde Diamond uglar
sayesinde 8 kez bilenmeyi garanti
eder.

* Z4+2+4 H4 54°




)(DP: DIAMOND CNC CAM YERi FREZESi )

20t

v
 BUR,

9
=
18

* Dliz Tabla Yada Vakum Fincanli

15063602A CNC Makinalarda Cam Yeri
- Acgma Frezesi
KOD. D R d S RPM Max. V4
6030 030 030 30 80 5 20 4 24.000 242
( 6030 )(DP: DIAMOND CNC KAPAK FREZELERI )

®20

—

* DUz Tabla Yada Vakum Fincanli

T CNC Makinalarda Profil
Acma Frezesi
)
15006501A J
KOD. D R d S RPM Max. V4
6030 065 030 63 93 50 20 4 16.000 2
( 6030 )(DP: DIAMOND CNC KAPAK FREZELERI )

2}

* DUz Tabla Yada Vakum Fincanl
CNC Makinalarda Profil
A¢ma Frezesi

| 4 2 5 {
‘\ WR ’5%_} 210 ‘ \ = ‘
K | f 20 \W f 20
‘ s | MDF L
15006501A s | =
| 29 29
KOD. D R d S RPM Max. Z
6030 065 030 63 93 81 20 4 18.000 2




(6200-6201 )(DP: DIAMOND COMPACT RADIUS PARCALAYICILAR) .

&y _

™ Truci * Gift Kenar
L’SZ;?J?“"B Islem Makinalari
Parcalayicilari
* IMA, Homag,

Avanzamento Biesse
Feed

!

] Q
vz
Truciolatore
Hogger

KOD. RH -LH D B Doniig S RPM Max. V4
6200/6201 250 001 250 20 Sag - Sol 6 7.000 30+6+6 (36)
6200/6201 250 002 250 20 Sag - Sol 6 7.000 36+6+6 (42)
( 6250 )(DP: DIAMOND KESiCi TESTERELER )

* Panel Ebatlama Makinalari
Diamond Kesici Testereleri

| L : LOA *10 - 12 kez Bilenebilir.
=R

FZ TR/IFZ WZ WZ/FATR/TR

KOD. D B d S RPM Max. z

6250 300 011 300 4.4 30-80 3 8.000 60
6250 300 012 300 4.4 30-80 6 8.000 60
6250 350 012 350 4.4 30-80 6 6.000 72
6250 400 012 400 4.4 30-80 6 5.500 72
6250 450 011 450 4.6 75-80 6 4.500 72

( 6260 )(DP: DIAMOND GiZiCi TESTERELER )
B1 B1 * Panel Ebatlama Makinalari

Diamond Cizici Testereleri

i | i | . & *10 - 12 kez Bilenebilr.
D S H H S
T

K K/W
KOD. D B/B1 d S RPM Max. V4
6260 150 002 150 4.3+54 30-80 6 12.000 36
6260 160 002 160 4.3+54 30-80 6 12.000 36
6260 180 002 180 4.3+54 30-80 6 10.000 36
6260 200 002 200 4.3+5.4 30-80 6 10.000 36
6260 300 002 300 4.3+5.4 75-80 6 8.000 48




(6387-6388 )(DP: DIAMOND KENAR TEMIZLEME FREZELERI ) &

(R

* Aliminyum hafif gévdeli
Degisebilir PCD uglu
Kenar bantlama frezeleri
s * S (simetrik)
g8 AS (asimetrik) 2 farkli

model

Makina o SB Bo. Dénils z Kod.
mm mm mm

HolzHer 70 65 30 DKN Sag - Sol 3+3/18 6387-6388 070 065
HolzHer 100 45 30 DKN Sag - Sol 3+3/12 6387-6388 100 045
HolzHer 125 65 30 DKN Sag - Sol 3+3/18 6387-6388 125 065
Biesse 80 45 30 DKN Sag - Sol 3+3/12 6387-6388 080 045
Biesse 80 65 30 DKN Sag - Sol 3+3/18 6387-6388 080 065
Biesse 100 45 30 DKN Sag - Sol 3+3/12 6387-6388 100 045
Biesse 100 65 30 DKN Sag - Sol 3+3/18 6387-6388 100 065
Biesse 125 45 30 DKN Sag - Sol 3+3/12 6387-6388 125 045
Biesse 125 65 30 DKN Sag - Sol 3+3/18 6387-6388 125 065
Oott 85 45 30 DKN Sag - Sol 3+3/12 6387-6388 085 045
Oott 85 54 30 DKN Sag - Sol 3+3/15 6387-6388 085 054
Oott 85 65 30 DKN Sag - Sol 3+3/18 6387-6388 085 065
Ott 100 65 30 DKN Sag - Sol 3+3/18 6387-6388 100 065
Brandt 100 45 30 DKN Sag - Sol 3+3/12 6387-6388 100 045
Brandt 100 65 30 DKN Sag - Sol 3+3/18 6387-6388 100 065
Brandt 125 45 30 DKN Sag - Sol 3+3/12 6387-6388 125 045
IMA 125 45 30 DKN Sag - Sol 3+3/12 6387-6388 125 045
IMA 125 65 30 DKN Sag - Sol 3+3/18 6387-6388 125 065
Homag 100 45 30 DKN Sag - Sol 3+3/12 6387-6388 100 045
Homag 100 65 30 DKN Sag - Sol 3+3/18 6387-6388 100 065
Homag 125 45 30 DKN Sag - Sol 3+3/12 6387-6388 125 045
Homag 125 65 30 DKN Sag - Sol 3+3/18 6387-6388 125 065
Tork 80 65 30 DKN Sag - Sol 3+3/18 6387-6388 080 065

59



(6287-6288 )(DP: DIAMOND KENAR TEMIZLEME FREZELERi ) ¥,

UTENSI LI

L — DX/RH

* Celik gbvdeli Sabit PCD uglu Kenar bantlama frezeleri

KOD. RH - LH Déniig S RPM Max.
6287/6288 080 001 Sag - Sol 2,5 18.000
6287/6288 080 002 Sag - Sol 2,5 18.000
6287/6288 100 001 Sag - Sol 2,5 15.000
6287/6288 100 002 Sag - Sol 2,5 15.000
6287/6288 125 001 Sag - Sol 2,5 15.000
6287/6288 125 002 Sag - Sol 2,5 15.000
6287/6288 150 001 Sag - Sol 2,5 15.000
6287/6288 150 002 Sag - Sol 2,5 15.000

( 6300-6301 )(DP: DIAMOND KOSE YUVARLAMA FREZELER| )

T wn

* Kenar Bantlama Makinalari Radius Frezeleri
* IMA, Biesse, Homag, Holz-Her v.b.

KOD. RH - LH D D1 d

6300/6301 062 020 70 62 HSK25R
6300/6301 062 030 72 62 HSK25R
6300/6301 070 020 78 70  HSK25R
6300/6301 070 030 80 70  HSK25R




(6487 - 6488 )(DP: DIAMOND 45° KENAR TEMIZLEME

)

KOD. RH

6487 100 048
6487 100 063
6487 125 048
6487 125 063

KOD. LH

6488 100 048
6488 100 063
6488 125 048
6488 125 063

100
100
125
125

KENAR BANTLAMA FREZESI PCD Z.3+3 DP H5 - 45°

* Celik gévdeli Sabit PCD uglu Kenar bantlama frezeleri

* 45° kesim agis|

*H 5mm ug yuksekligi

48
63
48
63

30DKN
30DKN
30DKN
30DKN

3+3
3+3
3+3
3+3

Uc
30
39
30
39

v
 BUR,

(6587 -

6588 )(DP: DIAMOND 54° KENAR TEMIZLEME

KOD. RH

6587 100 036
6587 100 043
6587 100 054
6587 100 061
6587 100 068

6587 125 036
6587 125 043
6587 125 054
6587 125 061
6587 125 068

KOD. LH

6588 100 036
6588 100 043
6588 100 054
6588 100 061
6588 100 068

6588 125 036
6588 125 043
6588 125 054
6588 125 061
6588 125 068

100
100
100
100
100

125
125
125
125
125

KENAR BANTLAMA FREZESIi PCD Z.3+3 DP H5 - 54°

* Celik gévdeli Sabit PCD uglu Kenar bantlama frezeleri

* 54° kesim agis|

*H 5mm ug yuksekligi

36
43
54
61
68

36
43
54
61
68

30DKN
30DKN
30DKN
30DKN
30DKN

30DKN
30DKN
30DKN
30DKN
30DKN

3+3
3+3
3+3
3+3
3+3

3+3
3+3
3+3
3+3
3+3

Uc
15
18
21
24
27

15
17
21
24
27
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(

(

8005  )(HM: PLANYA BIGAKLARI ) -
UTENSI LI
* HM planya bigaklari sert agaclarda
yuksek performans saglar.
L

KOD. HM-HSS L H S

8005 100 030 100 30 3

8005 120 030 120 30 3

8005 130 030 130 30 3

8005 150 030 150 30 3

8005 160 030 160 30 3

8005 180 030 180 30 3

8005 230 030 230 30 3

8005 240 030 240 30 3

8005 300 030 300 30 3

8005 400 030 400 30 3

8005 500 030 500 30 3

8005 600 030 600 30 3

8005 810 030 810 30 3

8010  )(HSS: PLANYA BIGAKLARI
* HSS bigaklarda %18 Co karisim
sayesinde asiri Isinma engellenir,
kérelme slreleri gecikir, yiksek
performans saglar
L

KOD. HM-HSS L H S

8010 100 030 100 30 3

8010 120 030 120 30 3

8010 130 030 130 30 3

8010 150 030 150 30 3

8010 160 030 160 30 3

8010 180 030 180 30 3

8010 230 030 230 30 3

8010 240 030 240 30 3

8010 300 030 300 30 3

8010 400 030 400 30 3

8010 500 030 500 30 3

8010 600 030 600 30 3

8010 810 030 810 30 3




(

8102

)(HM: MIKRON GRADE SERT METAL JILET BICAKLAR ) ..

!
H
|

(R

C * Sert Kalite )
B - Sunta-lam ve Mdf-lam Paneller Icin
* 2 Keskin Kenar

- L — i

KOD. L H S (03 Acl

8102 076 012 7,65 12 1,5 - 858

8102 096 012 9,6 12 1,5 - 858

8102 120 012 12 12 1,5 - 858

8102 150 012 15 12 1,5 - 35°

8102 200 012 20 12 1,5 - 858

8102 250 012 24,7 12 1,5 - 858

8102 300 012 30 12 1,5 14 858

8102 400 012 40 12 1,5 26 855

8102 500 012 50 12 1,5 26 855

8102 600 012 60 12 1,5 26 855
( 8162  )(HM: JILET BICAKLAR )

* Sunta-lam ve Mdf-lam Paneller icin
* 4 Keskin Kenar
L |l s

KOD. L H S Acl

8162 500 017 50 12 1,7 35° Standart Kalite

8162 501 017 50 12 1,7 35° Sert Kalite
( 8150  )(HM: JILET BICAKLAR )

< 4| & H
| |
{ = o .
* Sunta-lam ve Mdf-lam Paneller Igin
* 3 Keskin Kenar
L |l S
KOD. L H S Aci
8150 280 007 28 7 1,5 858




(

)(HM: STANDART SERT METAL JILET BICAKLAR ) ¥,

8105

!
@ 9|

— C —
KOD. L H
8105076 012 7,65 12
8105 096 012 9,6 12
8105120 012 12 12
8105 150 012 15 12
8105 200 012 20 12
8105 250 012 24,7 12
8105 300 012 30 12
8105 400 012 40 12
8105 500 012 50 12
8105 600 012 60 12

o B

-}

S
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5

(R

* Standart Kalite
Genel Amagcli Kullanim
* 2 Keskin Kenar

Acl
35°
858
858
858
858
358
858
35°
858
858

(

8120

)(HM: SERT METAL JILET BIGAKLAR

(

-~ * : ? o
A (@\ H 0
N2 | /“ a B /@)
| N\
KOD. L H S Aci Tip
8120 140 001 14 14 1,2 30° A
8120 140 002 14 14 2,0 30° A
8120 140 003 14,2 14,2 2,5 30° A
8120 150 001 15 15 25 30° A
8120 170 001 17 17 2,0 30° A
8120 228 003 22 - 2,0 30° B
8120 228 004 22 - 2,5 30° B
8II5  )(HM: SERT METAL JILET BICAKLAR )

+ KOD. L H S

I ] [ ' 8115 200 041 20 4.1 1,1

) | \ H 8115 200 055 20 55 1,1

8115 250 055 25 55 1,1

8115 300 055 30 919 1.1

S 8115 400 055 40 5,5 1,1

— = 8115 500 055 50 9,9 1,1

8115 820 055 82 5,3 1,1




(

8ll4

)(HM: SERT METAL JILET BIGAKLAR

— =
KOD. L H
8114 077 080 7.7 8
8114 097 080 9,7 8
8114 117 080 11,7 8
8114 147 080 14,7 8
8114 197 080 19,7 8
8114 250 080 25 8
8114 300 080 30 8
8114 400 080 40 8
8114 450 080 45 8
8114 500 080 50 8
8114 600 080 60 8
8114 800 080 80 8
8114 100 080 100 8

(

8212  )(HM: SERT METAL JILET BIGAKLAR
KOD. L H S R TiP
8212 012 010 12,7 12,7 3,18 1 A
8212 012 015 12,7 12,7 3,18 1,5 A
8212 012 020 12,7 12,7 3,18 2 A
8212 012 030 12,7 12,7 3,18 3 A
8212 034 001 34 12,7 3 1/2/3 B
8212 034 002 34 12,7 3 1,5/2/3 B
8212 020 010 20 12 2 1 ©C
8212 020 015 20 12 2 1,5 ©
8212 020 020 20 12 2 2 ©
8212 020 030 20 12 2 3 ©
8212 021 010 20 12 2 1 D
8212 021 015 20 12 2 1,5 D
8212 021 020 20 12 2 2 D
8212 021 030 20 12 2 3 D

110°




( 8I25

)(HM: SERT METAL JILET BIGAKLAR

KOD.

8125 180 019
8125 180 025
8125 180 029
8125 180 037
8125 180 040

18
18
18
18
18

T

H

&

L

H
18
18
18
18
18

S
1,95
2,50
2,95
3,70
4,00

(

8130

)(HM: SERT METAL JILET BIGAKLAR

KOD.

8130 220 045
8130 220 015
8130 220 020
8130 220 030
8130 220 040
8130 220 050

16
16
16
16
16
16

S L

ZEEN

22

22
22
22

g oo g o1 o0 »

N

a B~ WODN

A
S 7
@]

ZEEN A

(

8140

)(HM: SERT METAL JILET BIGAKLAR

KOD.

8140 030 000
8140 035 000
8140 040 000
8140 050 000
8140 060 000

L
16
16
16
16
16

S

©

H

3.5/4/5/6

DX/RH

;

N

34
34
34
34
34

S
3
35
4
5
6




( 8145-8146 )(HM: SERT METAL JILET BICAKLAR

DX/RH /,1_\ SX/LH
-Cé- -Cé- ; 1 + * gteannedlzr:nﬁ?;llilt?(ullamm
L el e e ] L
P i * Mikron Kalite _
Sunta-lam ve Mdf-lam Paneller Igin

L S L S * 4 Keskin Kenar

KOD. RH. KOD. LH. L H S C Aci Kalite

8145300 012 8146 300 012 30 12 1,5 14 35° Standart

8145301 012 8146 301 012 30 12 1,5 14 35° Sert

8145500 012 8146 500 012 50 12 1,5 26 35° Standart

8145501 012 8146 501 012 50 12 1,5 26 35° Sert

8145600 012 8146 600 012 60 12 1,5 26 35° Standart

8145601 012 8146 601 012 60 12 1,5 26 35° Sert

( 8150-8I51 )(HM: SERT METAL JILET BICAKLAR

DX/RH )7\ SX/LH
1 1 4 || 4 ||
¢ 4| 5 & & 0
* 4 Keskin Kenar
\-L/ C C
L S L
KOD. RH. KOD. LH. L H S C Aci
8150 300 009 8151 300 009 30 9 1,5 14 858
8150 400 009 8151 400 009 40 9 1,5 26 35°
8150 500 009 8151 500 009 50 9 1,5 26 858

(81318132 )(HM: JILET BIGAKLAR

RH/LH RH/LH

745° »
Ny )
& it

A

KOD. RH. KOD. LH. L H S R Acl
8131260 045 8132 260 045 16 26,74 7 - 45°
8131260 015 8132260 015 16 26,74 7 1,5 -
8131260 020 8132 260 020 16 26,74 7 2 -
8131260 030 8132 260 030 16 26,74 7 3 -
8131260 050 8132 260 050 16 26,74 7 5 -




( 8170  )(HM: RADUSLU JILET BICAKLAR ) -
AH757 AH757-1 AG803 AG803-1
R2
R21 l.ﬁ,l l_ﬁ.l\# — R2 A\
Ny >JO 14‘.5 OL e 1648 ‘ ol o \14.48
53 | 53 L I _
15
KOD. L H S R
8170 015 012 AH757 14,5 12 2 2
8170 015 012 AH757-1 14,5 12 2 2
8209 020 003 AG803 15 14,48 2 2
8209 020 004 AG803-1 15 14,48 2 2
AG802 AG802-1 AG800 AG800-1
3.8 2
Z gt ok
1 f — R
Py 109 109 m 1
3| WS < B LI | 1505 R
T 11 1 1 |
2225 22.25 196 196
KOD. L H S R
8209 020 001 AG802 22,25 14,09 2 2
8209 020 002 AG802-1 22,25 14,09 2 2
8209 020 007 AG800 19,6 15,05 2 2
8209 020 008 AG800-1 19,6 15,05 2 2
AP780
R2 32
—
My 10‘_%!:5 144
6;5 7
' b /e |
62.4°
KOD. L H S R
8170 016 020 AP779 16 14,4 2 3
8170 016 020 AP780 16 14,4 2 2
8205 120 000/63 AH515 16 14,4 2 2
8205 020 000 AG184 16 16,5 2 2




( 8170  )(HM: RADUSLU JILET BICAKLAR ) -
AN764 SF456-1 AF223 AN762
9.75 R2 9.36 R2 49 5.15
R2 \ : 7/&
VoYl e ] 4Pt i FoY
Pl 65 [ 20 b e.05 16
575°
KOD. L H S R
8170 016 013 AN764 16 13 2 2
8210 020 000 SF461-1 20 16 2 2
8205 120 000 AF223 16,05 15,7 2 2
8170 016 014 AN762 16 14,4 2 2
) I\Z AGB04 AGBO5
| ] R3 R
& | J\ J\
| | 17.46 O 17.46 O
B S
16 16
KOD. L H S R
8205 010 000 16 178 2 1
8205 020 000 AG805 16 17,5 2 2
8205 030 000 AG804 16 17,5 2 3
8205 110 000 16 16,5 2 1
8205 120 000 16 16,5 2 2
8205 130 000 16 16,5 2 3
150 .
p N s
8| D i & | '
H S H
KOD. L H S R
8213 020 001 15 16 2 2
8213 020 002 15 16 2 2
8213 030 001 15 16 2 3
8213 030 002 15 16 2 3




( 8142  )(HM: SERT METAL JILET BIGAKLAR

N
D[ ]

L -
KOD. L H S
8142 030 025 20 25,6 3
8142 030 035 20 35,6 3
8142 040 025 20 25,6 4
8142 040 035 20 35,6 4
8142 050 025 20 25,6 5
8142 050 035 20 35,6 5
8142 060 025 20 25,6 6
8142 060 035 20 35,6 6

( 8208  )(HM: SERT METAL JILET BIGAKLAR

SX/LH DX/RH

B H S B
T

KOD. RH KOD. LH B H S R
8208 000 001 8208 000 002 25 19 2 1/1,5/2
8208 000 003 8208 000 004 25 19 2 1,5/2/3

( 8209  )(HM: SERT METAL JILET BIGAKLAR

SX/LH DX/RH
e OO0 «xO00 |
L st ;]

35 LI 35 T
KOD. RH KOD. LH B H S R
8209 000 001 8209 000 002 35 18 2 11,5
8209 000 003 8209 000 004 35 18 2 1,5/2
8209 000 005 8209 000 006 35 18 2 213
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( 7045-7046 )(BUP M8 MATKAP ADAPTORLERI ) -

Masterwood, Morbidelli

SAG /RH SOL /LH @d mm D L
7045 100 041 7046 100 041 10 19,5 40 M8

IIIIIIII

( 7035-7036 )(BUP M10 MATKAP ADAPTORLERI

Biesse, Masterwood, Weeke, Morbidelli

= SAG / RH SOL/LH @dmm D L

" ol 7035 100 041 7036 100 041 10 19,5 41  M10
Q)
- |:l|;||_.

( 7027  )(BUP QUICK CHANGE MATKAP ADAPTORLERI

ﬂ SAG /RH SOL /LH @d mm D L
| @ 7027 100 000 7027 100 000 10 20 37  Biesse Techno
.
I]

( 7028  )(BUP QUICK CHANGE MATKAP ADAPTORLERI

- SAG /RH SOL /LH @d mm D L
7028 100 000 7028 100 000 10 20 43  Morbidelli

’ 1}
= ko .g_l S
S
-

( 7029  )(BUP QUICK CHANGE MATKAP ADAPTORLERI

©
©
SAG /RH SOL /LH @d mm D L
| 7030 100 000 7030 100 000 10 20 46  Homag
©
\\ld HH ——
D

( 7030  )(BUP QUICK CHANGE MATKAP ADAPTORLERI

SAG /RH SOL /LH @d mm D L
7030 100 000 7030 100 000 10 18 42  Vitap
7029 100 001 7029 100 001 10 20 40  Maggi




(70657066 )(HM: YARIM DELIK - DUBEL MATKAPLARI (KISA) .

KOD. RH

7065 040 057
7065 050 057
7065 060 057
7065 070 057
7065 080 057
7065 090 057
7065 100 057
7065 120 057

KOD. LH

7066 040 057
7066 050 057
7066 060 057
7066 070 057
7066 080 057
7066 090 057
7066 100 057
7066 120 057

210

20,

30
30
30
30
30
30
30
30

L
813
813
SIS
SIS
57,5
57,5
57,5
57,5

(R

=R |

* RPM: 3000-6000
* [lerleme: 1/4 mt/dk.

( 7070-7071 )(HM: YARIM DELIK - DUBEL MATKAPLARI (UZUN) )

KOD. RH

7070 040 070
7070 050 070
7070 060 070
7070 070 070
7070 080 070
7070 090 070
7070 100 070
7070 120 070

KOD. LH

7071 040 070
7071 050 070
7071 060 070
7071 070 070
7071 080 070
7071 090 070
7071 100 070
7071 120 070

210

20

\
E——

< |

43
43
43
43
43
43
43
43

L
70
70
70
70
70
70
70
70

* RPM: 3000-6000
* llerleme: 1/4 mt/dk.

( 71577158 )(HM: YARIM DELIK - SOLID DUBEL MATKAPLARI (KISA) )

=l S

KOD. RH

7157 050 057
7157 060 057
7157 080 057
7157 100 057

KOD. LH

7158 050 057
7158 060 057
7158 080 057
7158 100 057

o o o1 O

27. | | |
: | |
Q
-
—_—
| L
27 57,5
27 57,5
27 57,5
27 57,5

Ll

; CJ
HP

* RPM: 3000-6000
* llerleme: 1/4 mt/dk.
*Yiksek Performans




(71627163 )(HM: YARIM DELIK - SOLID DUBEL MATKAPLARI (UZUN]) .

30. I |

(R

° ‘ L
: ; Gl
| HP
‘ * RPM: 3000-6000
L . * llerleme: 1/4 mt/dk.
* Yiksek Performans
KOD. RH KOD. LH D 1 L
7162 050 070 7163 050 070 5 35 70
7162 060 070 7163 060 070 6 35 70
7162 080 070 7163 080 070 8 35 70
7162 100 070 7163 100 070 10 35 70
( 7080-7081 )(HM: TAM DELIK MATKAPLAR (UZUN) )
20 | | |
o
: | i
L ! * RPM: 3000-6000
* llerleme: 1/2,5 mt/dk.
KOD. RH KOD. LH D | L
7080 040 070 7081 040 070 4 35 70
7080 050 070 7081 050 070 5 40 70
7080 060 070 7081 060 070 6 40 70
7080 070 070 7081 070 070 7 40 70
7080 080 070 7081 080 070 8 40 70
7080 090 070 7081 090 070 9 40 70
7080 100 070 7081 100 070 10 40 70
7080 110 070 7081 110 070 11 40 70
7080 120 070 7081 120 070 12 40 70

( 7182-7183 )(HM: TAM DELIK SOLID MATKAPLAR (UZUN])

KOD. RH

7182 050 070
7182 060 070
7182 080 070
7182 100 070

KOD. LH

7183 050 070
7183 060 070
7183 080 070
7183 100 070

30

43
43
43
43

)
o
HP

= —1
v —{ * RPM: 4000-8000
L * llerleme: 1/6,5 mt/dk.
* Yiksek Performans
L
70
70
70
70




KOD. RH

7095 040 160
7095 050 160
7095 060 160
7095 070 160
7095 080 180
7095 090 180
7095 100 200

KOD. LH

7096 040 160
7096 050 160
7096 060 160
7096 070 160
7096 080 180
7096 090 180
7096 100 200

© 0o N o o b~ Q

10

* 7065 - 7070 - 7075 - 7080 Matkaplarda Kullanihr.

L
12
12
14
14
16
16
18

(

718

)(HM: MATKAP KOVANLARI

KOD.

7118 020 000
7118 025 000
7118 030 000
7118 035 000
7118 040 000

2
2,5
3
815
4

210

25

pty Tl T Ty

5

—|Dl=—

L
35
35
35
35
35

* 7125 - 7126 Matkaplarda Kullanilir.

( 7125-7126  )(HM: SOLID SERT METAL MATKAPLAR

KOD. RH. KOD. LH.

7125 020 056 7126 020 056
7125 025 056 7126 025 056
7125 030 056 7126 030 056
7125 035 056 7126 035 056
7125 040 056 7126 040 056

E+> [ —
D L
2 49
2,5 55
S5 55
S5 55
4 55

* RPM: 3000-8000
* llerleme: 1/4 mt/dk.




( 7150-7151 )(HM: MENTESE MATKAPLARI (KISA)

KOD. RH

7150 150 057
7150 160 057
7150 180 057
7150 200 057
7150 220 057
7150 240 057
7150 250 057
7150 260 057
7150 280 057
7150 300 057
7150 320 057
7150 350 057

KOD. LH

7151 150 057
7151 160 057
7151 180 057
7151 200 057
7151 220 057
7151 240 057
7151 250 057
7151 260 057
7151 280 057
7151 300 057
7151 320 057
7151 350 057

210

25

D
15
16
18
20
22
24
25
26
28
30
32
35

L
57,5
57,5
57,5
o517,
o517,
57,5
57,5
57,5
57,5
57,5
57,5
57,5

* Minifix ve Mentese Delikleri
* RPM: 3000-6000
* llerleme: 1/2,5 mt/dk.

( 7150-7151 )(HM: MENTESE MATKAPLARI (UZUN)

KOD. RH

7150 150 070
7150 160 070
7150 180 070
7150 200 070
7150 220 070
7150 250 070
7150 260 070
7150 280 070
7150 300 070
7150 320 070
7150 350 070

KOD. LH

7151 150 070
7151 160 070
7151 180 070
7151 200 070
7151 220 070
7151 250 070
7151 260 070
7151 280 070
7151 300 070
7151 320 070
7151 350 070

15
16
18
20
24
25
26
28
30
32
35

210

38

70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70

* Minifix ve Mentese
Delikleri

* RPM: 3000-6000

* llerleme: 1/2,5 mt/dk.




®IWT * Kendinden havsall diibel matkabi
- ‘ ' U rz2s2v2

L 45
KOD. RH KOD. LH D I L S
7135080 012 7136 080 012 8 12 Sil0 10
7135 080 020 7136 080 020 8 20 57,5 10
7135 100 012 7136 100 012 10 12 57,5 10
7135 100 020 7136 100 020 10 20 57,5 10
7135080 112 7136 080 112 8 12 70 10
7135080 120 7136 080 120 8 20 70 10
7135 100 112 7136 100 112 10 12 70 10
7135 100 120 7136 100 120 10 20 70 10
( 7137-7138 )(HM: HAVSALI TAM DELIK MATKAPLARI )

KOD. RH
7137 050 070

7137 070 070
7137 080 070
7137 100 070

* Kendinden havsall

tam delik matkabi

*Z2 V2
L
KOD. LH D I I L S
7138 050 070 5 35 31 70 10
7138 070 070 7 35 295 70 10
7138 080 070 8 35 29 70 10
7138 100 070 10 35 26,5 70 10




( 7139

)(MENTESE DELIK APARATI )

KOD.
7139 000 000

7139 000 001
7150 350 385

7066 080 385

* Blum, Salice, Hafele and Hettich
Menteseler icin 45/9,5 ve 48/6
* Delik makinalari ve CNC makina
. delik islemleri icin yardimci
455 . delik Unitesi

D L ACIKLAMA
Delik Aparati (Matkap uclari harig) - 45/9,5
Delik Aparati (Matkap uglari harig) - 48/6

85 38,5 Sag Donuslu

8 38,5 Sol Donuslu

LYl .




( TAKIM OLGUM CiHAZI H300 mm - @ 250 mm ) -

* Uygun fiyat ve kaliteli

* Kolay kullanim 6zellikleri

* Safth ve delikli takimlar igin uygun

* Pille galisabilir, elektrik gereksinimi yok
* Genis ekran

* Degisebilir adaptorli (1ISO, HSK)

Boyutlar Agirhk Giig

H: 540 mm
B:410 mm | 0,01 mm 12 kg 2 adet AA pil
P: 150 mm

Opsiyonel Kiire Ug Opsiyonel Tutucular
(1ISO30, ISO40, HSK63)

* Ahsap panellerin geniglik ve uzunluk
Olgimu igin uygun

* Cam, aliminyum ve metal malzemelerde
de kullanilabilir

* Celik kaplamali 6lgim agzi

Sy ZPiamal 0-500

0-750

0-1000
0-1500
0-2000
0-2500
0-3200
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KESIiCi TAKIMLAR UTENZSI LI
BUP Kesici Takimlar BUP Utensili
Sanayi ve Ticaret Limited Sirketi 61100 Pesaro-italy «Via Liguria, 15
Yeni Camlica Mah. Yedpa is Merk. Tel. (39)0721_453454 (4 linee r.a.)
C Cad. No: 39 Atasehir / istanbul - TURKIYE Fax (39) 0721_455448
Tel.: +90 216 661 52 14 / 661 52 15 www.buputensili.it « info@buputensili.it

Fax : +90 216 661 51 65
www.bup.com.tr - info@bup.com.tr

AYYILDIZ BASIM
info@ayyildizbasim.com.tr

0216 496 14 86
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